Manual técnico
A 2553.0P/1

KSB KRT

Bombas submersiveis DN 40 a DN 700 para instalagao umida
Ferro fundido e varios materiais para esgoto municipal e industrial

60 Hz
limite padrao

Para projetos com caracteristicas fora
do padréo, favor consultar a fabrica.

1. Aplicacgao

As bombas KSB KRT séo indicadas para todos os tipos de
esgotos e efluentes em estacdes de tratamento de agua
em industrias, particularmente para esgoto bruto n&o
tratado, ativados e lodos, processos industriais e aguas de
despejo.

2. Descrigao

Projetada para instalagbes fixa em pogo Umido ou
transportavel. Submersivel de estagio Unico, sucgao
simples e com motor acoplado diretamente a bomba.
Disponivel nas versdes com rotor aberto (F), de uma sé
palheta (E) , rotor tubular (K) e para tamanho 40 com com
cortador (S).

3. Denominacgao

KSB KRT K 10

o
T
Q1

1/74X G-190

Marca

Modelo

Tipo do rotor (E, F, K, S)

Diam. nom. flange descarga (mm) —

Diametro nominal do rotor (mm)

Cadigo do motor

Combinagao de Material

Diametro do Rotor (mm)

Cdédigo do motor

7 4 X
Tamanho—'
N° Pdlos
Versao

U = Standard (até 40°C, ndo a prova de explosao)
W = Agua quente (até 60° C, ndo a prova de explos&o)
X = Standard a prova de exploséo

Z = Agua quente a prova de exploséo

4. Dados de Operagao

Tamanho até 700 mm
Capacidade até 10.000 m*/h
Altura até 120 m
Poténcia até 1080 hp
Temperatura até 60°C

Parametros de operacionais diferentes, disponiveis sob
consulta

Combinac¢des de Material

G, G1, G2: Verséo Padrao de Ferro Fundido (G) com rotor
de ago inox (G1) ou rotor de metal duro (G2).

GH, H: Versao Ferro Branco com Alto Cromo.

C1, C2: Versao de Ago Inox Duplex
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KSB KRT

Caracteristicas da bomba padrao KRT
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Anel de vedagédo em elastdmero

_ Cabo revestido, selado com resina
/ _ Fios individuais sem isolagéo,
-~~~  estanhados e selados em resina

10

1"

Principais pecas de ferro fundido em ASTM
A 48 Classe 30 B, acgo inox duplex e alto
cromo para dureza Brinell 260 disponiveis.

Monitoramento automatico da temperatura
do enrolamento e umidade do motor.
Unidade Central de Prote¢dao (UCP) KSB,
garante a monitoragdo segura do
produto.

1 palheta, 2 palhetas, 3 palhetas ou rotores
recuados disponiveis para permitir uma
selecdo hidraulica de maneira ideal
adaptados para uma aplicacao particular.

Anéis de desgaste para garantir alta
eficiéncia continua e longa vida util dos
rotores.

Cabo de energia / comando com anéis de
vedagdo e pressdo. Entrada de cabos
vedada com epoxy para garantir que nao
penetre liquido no motor.

Mais de 250 tipos diferentes de motores de
indugao tipo gaiola de esquilo, sem liquido,
disponiveis. Todos os motores aprovados
para Classe |, Divisdo |, Grupos de
localizagdo C & D, pela FM e CSA.

Eixo do motor e bomba de ago inox ou ago
carbono.

Fixadores de ago inox ASTM A 276 Tipo
316 e 316 Ti.

Superficies de vedagao, vedadas com anéis
“O” de BUNA-N, Viton ou outros materiais.

Selos de carbeto de silicio (padréo) ou
ceramicos, ago cromo e outros materiais
garantem a escolha apropriada da vedacao
para a aplicacao especifica.

Conexdes de recalque automaticas com
uma selagem positiva entre a bomba e a
curva de saida garantem a auséncia de
vazamento.



KSB KRT

ksB V.

Bombas Hidraulicas

Como nao existe nenhum tipo de rotor que sirva para todas as aplicagdes, a KSB desenvolveu varios tipos de rotores,
formas de corpo, e tamanhos de bombas para atender melhor as exigéncias especificas. O amplo limite de rotores
rebaixados, de palheta Unica e de multiplas palhetas da KSB permite uma 6tima combinagéo de rotor / corpo / motor que
melhor satisfaz o limite completo das exigéncias operacionais de vazao, altura, eficiéncia, tamanho da passagem de
solidos, resisténcia ao desgaste e contelido de gas. A KSB oferece o rotor correto para uma operagao segura e custo

efetivo.

Fechado, rotor (K) com 2 ou 3 a prova de
entupimento para altas eficiéncias bombeando
todos os tipos de residuos industriais e
municipais.

- agua de esgoto bruta

- lama ativada & de retorno

- esgoto industrial

- liquido em processo

- liquido abrasivo carregado

- liquido quimicamente agressivo
- agua pluvial

Rotor K

Modelo de Bomba: KRT K 40 a 700

- Capacidades até 10.000 m*/h
- Alturas até 120 m
- Passagem até 133 mm

KRT K 600 a 700
favor consultar a KSB

Fechado, rotor (E) com palheta unica a prova de
entupimento para fluidos contendo sélidos
grandes e material de fibras longas.

- agua de esgoto bruta
- lama condensada
- lama de retorno

Rotor E

Modelo de Bomba: KRT E 80 a 200

- Capacidades até 980 m%h
- Alturas até 36 m
- Passagem até 143 mm

Recuado, rotor (F) a prova de entupimento de
vazao torque livre para fluidos contendo sélidos
grandes, misturas de fibras longas, e gases
arrastados ou liquefeitos.

- agua de esgoto bruta
lama ativada & de retorno
- liquido abrasivo carregado
- esgoto industrial

Modelo de Bomba: KRT F 40 a 150

- Capacidades até 590 m%h
- Alturas até 80 m
- Passagem até 135 mm

Rotor (S) cortador e triturador para sistemas de
esgoto doméstico com alta presséo, contendo
misturas de fibras longas.

- efluentes
- esgoto doméstico

Rotor S

Modelo de Bomba: KRT S 40

- Capacidades até 25 m%h
- Alturas até 80 m
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KSB KRT

Material Ferro Fundido

KRT 40, 80, 100
Com rotor K
2-polos (3500 rpm)
4-polos (1750 rpm)
6-polos (1160 rpm)

Recalque de 50, 80 e 100 mm

KRT 150, 200
Com rotor K
4-polos (1750 rpm)
6 pdlos (1160 rpm)

Recalque de 150 e 200 mm

KRT 250, 300
Com rotor K
4-polos (1750 rpm)
6-pdlos (1160 rpm)
8-pdlos (875 rpm)

Recalque de 250 e 300 mm
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KSB KRT

Material ferro fundido

KRT 350, 500
Com rotor K
6-pdlos (1160 rpm)
8-polos (875 rpm)
10-polos (700 rpm)
12-pélos (585 rpm)

Recalque de 350 e 500 mm

KRT 80, 100, 150, 200
Com rotor E

4-polos (1750 rpm)
6-polos (1160 rpm)

Recalque de 80, 100 150 e 200 mm

KRT 100, 150
Com rotor F
4-polos (1750 rpm)
6-pdlos (1160 rpm)

Recalque 100 € 150 mm
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KSB KRT

Material ferro fundido
KRT 40

Com rotor S

2-pdlos (3500 rpm)

Recalque de 40 mm

Materiais especiais

KRT 40, 80, 100, 150, 200

Com rotor K

2-pdlos (3500 rpm)
4-polos (1750 rpm)
6-polos (1160 rpm)

Recalque 50, 80, 100, 150 e 200 mm

KRT 100, 150
Com rotor F
4-polos (1750 rpm)
6-polos (1160 rpm)

Recalque 100 e 150 mm
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Instalagao tipica KRT

~ L L . Detalhe Z
Instalagao estacionaria para pogo umido com cabo guia

894

572

59-24.01

Cabo guia em ago inox ASTM A 276 Tipo 316

732 Instalagdo movel

mies
_ 7121 Ju-l |
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Exemplo de instalagdo estacionaria em pogo umido com tubo guia

/ 894

Nao esta incluso no
fornecimento da KSB

Limite de fornecimento KSB
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KSB KRT

Materiais para Programa Padrao > 2 hp (= 1,5 kW)

Tamanho Combinagdes de material

S,F,E,K=
tipos de rotores

S,F  40-160 S, F - | - | -
F 65-200 F — | - | -
E,F  80-200 EF - | - | -
F 100-200 F — | - | -
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Tamanhos Combinagbes de material

_ F.K= H C1 c2
tipos de rotores

K 40-250

80-315

X|TXIR
Pl P e
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K
F 100-250
K 100-251

F, K 100-316
F, K

F, K F, K
; 150-315 F, K F, K

npm
X|=x

x|

200-280 K K

- Tamanhos diferentes dos acima mencionados,
por favor consulte a KSB.

Os rotores S-, F-, e E- estio
disponiveis apenas nos didmetros
indicados nas curvas Q-H. O rotor K-
sera rebaixado para alcangar o exato
ponto de operagao.

Ferro Fundido
Ferro Fundido Grafitado
(ASTM A 48 Classe 35 B)

Este ferro fundido grafitado geralmente é usado no
bombeamento de esgoto municipal, lama, e agua de
chuva ou superficie. Adequada para fluido levemente
agressivo e fluidos que ndo causem desgaste
excessivo.

O valor do pH do fluido bombeado deve ser de 5 a 13.

Ferro Branco Alto Cromo
Resistente ao desgaste
(A53211B 15 % CrMo)

Um ferro fundido temperado resistente a desgaste, para
fluidos abrasivos, como liquidos contendo areia,
residuos de combustédo, ou crosta.

Sua dureza é de aproximadamente 61.5 a 68 Rockwell e
portanto mais dura que aco cromo. A liga ferro fundido
cromo -  molibdénio  tem uma resisténcia
significativamente maior ao desgaste que o ferro fundido
ou outros materiais fundidos.

Aco Duplex
Aco Inoxidavel Fundido
(A 890 CD 4 MCu)

A resisténcia a corrosdo deste ago inox austenico-
ferritico o torna particularmente apropriado para bombas
de esgoto contendo quantidades substanciais de cloreto
e acidos ou agua do mar. Sua neutralidade quimica, até
mesmo contra esgoto contendo fosforo e enxofre tem
garantido sua larga aplicagdo nas industrias quimicas e
de processo. Bombas feitas em aco duplex tem sido
muito usadas, com sucesso para bombear salmora,
efluentes quimicos (pH1 — 12) dgua suja e vazamentos
dos locais de controle de residuos.

As principais partes usadas nas bombas

submersiveis KSB sdo construidas em:

- ferro fundido A 48 Classe 30/ 35 B (GG-20
/ 25)

- ferro branco alto cromo A 532 Il B 15 %
CrMo (0.9635)

- ago inox duplex ASTM A890CD4MCu
(1.4517) ou materiais de mesmo valor

técnico.

Comparacgéo de material ASTM DIN

A 48 Classe 30 GG-20
A 48 Classe 35 B GG-25
A 53211 B 15 % CrMo 0.9635
A 890 CD 4 MCu 1.4517
A 743 CA6NM 1.4405
A 276 Tipo 420 1.4021
A 276 Tipo 316 1.4401
A 276 S 31803 1.4462
A 276 Tipo 316 Ti 1.4571
A 576 Gr. 1045 C45N
Aco galvanizado ST TNZ
NBR NBR

FKM FPM




ksB O.

KSB KRT

Combinac¢des de Material

Ferro fundido cinzento

G = versao padrao
maior parte dos
componentes em ferro
fundido

G1 = ferro fundido com rotor em

acgo duplex

G2 = ferro fundido com rotor

em ferro branco alto
cromo

GH = ferro fundido com rotor e
corpo intermediario em
ferro branco alto cromo

Materiais especiais

H = componentes em
contato com liquido de
ferro branco alto cromo
com um selo mecanico
“slurry “

C1 = componentes principais
em acgo duplex com selo
mecanico tipo fole

C2 = principais componentes de

ago duplex com um selo
mecanico “ slurry
parafusos em

A 276 S 31803 e cabo

Tefzel

Peca Componente Combinagéo de material
Ne P G | &1 | @2 GH | H c1 | c2
Unidade da Bomba
100 Carcaga da bomba/motor [A48CL30 | -
101 Corpo da bomba A 48 classe 30/ 35 | A53211B15%CrMo | A 890 CD 4 MCu
502 | Anel de desgaste do A 48 Classe 30/ 35 AISI 329

corpo (se houver)
230 Rotor A48 A 890

Classe | CD4 A 53211 B 15 % CrMo A 890 CD 4 MCu
30/35 | MCu

113 Corpo intermediario A 48 classe 30/ 35 A 53211 B 15 % CrMo A 890 CD 4 MCu
162 Tampa de sucgéo A48CL30 —
163 Tampa de presséo A48CL30 -
433.01 | Selo mecanico Carvao / Carbeto de silicio

(lado do motor)
433.02 | Selo mecanico Carbeto de Silicio / Carbeto de Silicio

(lado da bomba)
210 Eixo A 276 Tipo 420 (até 80 hp (60 kW)); A 576 Gr. 1045 com luva

pproteto(ra do eixg Eacima )ge 80 hp (60 kW)) A 276 S 31803 /A 576 Gr. 1045

330 Suporte do mancal A 48 Classe 30/ 35 A 890 CD 4 MCu
500.2 | Anel A743CAGNM -
524 Luva protetora do eixo A 276 Tipo 420 -
811 Carcaga do motor A48CL30 A 48 Classe 30/ 35 A 890 CD 4 MCu
812 Tampa do motor A48CL30 -—
410 Junta perfilada Borracha Nitrilica (NBR) Viton (FKM)
900 Parafusos A 276 Tipo 316 / 316 Ti A 276 S 31803

Acessorios para Instalagéo Fixa / Movel

72-1 Curva de saida A 48 classe 30/ 35 A 53211 B 15 % CrMo A 890 CD 4 MCu
732 | Suporte A 48 classe 30 / 35 A 48 classe 30/ 35 com A 890 CD 4 MCu
inserto em AISI 329
894 Console A 48CL 30 ou A 743 CF8M até 200 DN; ago galv. para tamanhos a partir de 200-500 A 890 CD 4 MCu
572 Arco de aperto A 48CL 30 ou A 743 CF8M até 200 DN; A 48 Classe 30 / 35 para tam. a partir de 200-500 | A 890 CD 4 MCu
59-24 | Cabo guia A 276 Tipo 316
A 276 Tipo 316 revestido com
Teflon

892 | Pé de apoio Aco galvanizado A ?,jg .Tr'ipO A 890 CD 4 MCu
885 Corrente / corda para

icamento

Acgo galv., A 276 Tipo 316 mediante solicitagéo

Polipropileno (PP)

10
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Desenho em Corte a partir do tamanho 2 hp (1,5 kW) até 40 hp (30 kW)
Exemplo : KRT S 40-160/ 22 UG Aplicavel para cédigos de motor 02 UG a 22 UG/ XG
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Exemplo : KRT F 65-200/ 14 X1 G Aplicavel para cédigos de motor 14U1G/14 X1G
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Exemplo : KRT E/ F 80-200 e 100-200 F /34 X G Aplicavel para cédigos de motor 80-200-14 X2 G

24X G
34XG

100-200-24 X G
34 XG
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Exemplo : KRT E 150-315/20 6 WG Aplicavel para cédigos de motor 62a 232
54a294
462266

\
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Y.
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Desenho em Corte para tamanho > que 40 hp (30kW) até aprox. 80 hp (60 kW)
Exemplo : KRT 150-401 / 65 4 XG

Aplicavel para cédigos de motor

234a654
206a506
108a358
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anel de desgaste do rotor
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KSB KRT

Desenho em Corte tamanho > 80 hp (60kW)

Exemplo : KRT K 500-540 / 280 8 XG

L L L L L LDl L bt

|

Aplicavel para codigos de motor 78 4a280 4
80 6a320 6
67 8a280 8
4310a126 10

VA A AV AV A I A A

S

opgao:
anel de desgaste do rotor
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Rotores a prova de entupimento de recalque 40, 80 e 100 mm

KRT 40, 80, 100 Rotor K

Com rotor K

2-pdlos (3500 rpm)
4-polos (1750 rpm)
6-polos (1160 rpm)
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KRT K 40-250/ ...

3500 rpm

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe I, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).

- 100 e S
4 N
300 ] [ —— 50. 3
/ I! [ - 90 T
/ L a0 3 p-)-aulh.etas
@ 250 '
L2 5/8 “ (15 mm)
©  H(ft) [ 70 H(m)
% Passagem livre
= 200 F 60
= |
o \
= L - 50
< 150 S 180
3 Lao
100 30
\ 150 : 20
50 |
0 100 200 Q [US.GPM]
30 T
i | L o0 As curvas
®© . 210 correspondem a
~§ P L 16 velocidade efetiva
@ 0 s sl E—— 180 do motor
§ P (hp) _,,..---"“"" =T L 12 P (kw)
]
] --"'"""#- _....--"'""'-
& 10 — 150 e
o S L 4
0 Lo
o] 100 200 Q [US.GPM]
Vazao K42 108/2
Tamanhos disponiveis de motores
POTENCIA DO MOTOR TEMPERATURA
Material MAXIMA DO .
G/G1/GH/H c1/c2 LiQUIDO CODIGO DO MOTOR
Hp (kW) Hp (kW) °F (°C)
82U
104 (40)
10 (7.5) 10 (7.5) 82X (EM, CSA)
140 (60) 122 W
122Z (FM, CSA)
15  (115) | 15  (11.5) | 104 (40) 122U
) ) 122 X (FM, CSA)
172W
20 (14.5) 20 (14.5) 140 (60) 1727 (FM, CSA)
172U
23 (17) 22 (16.5) 104 (40) 17 2 X (FM, CSA)
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ksB V..

KSB KRT

KRT K 40-250/ ...

1750 rpm

0 5 10 15 25 30 35 40 45 50 Q[m3M] Tipo de rotor
[ T T - 36 N
] 45
| !, *-?.._____so 35 ﬂi_-:-‘-i
100 - —
— | 3 palhetas
8 N'LJ / \'\[54 g o8 P
g 80.. J / [‘7\ 1 : 5_,’\\ _»24 5/8 * (15 mm)
ﬁ i
2 H(f T~ / ~. ’ Ip e - H(m) Passagem livre
: H S N T -
g * i [ N\ 235 B
PR S L
h - NS 210
40 } / i ,/_ 12
i 52 | |
L P
20 y/
45 N 150 |
| [4
0 0
© 100 200  QUS.GPM]
10 As curvas
correspondem a
260 6 velocidade efetiva
% 3 do motor
@ — 235 i
% P (hp) s ___/..-—" _-_-_____,--—"-— [, P (kw)
c = ] 210 :
<§ '--:—-""'—-—_-.J—"‘#‘- : 180 5
E - " | 150
0 | - 0
Vazao K 42 109/2
Tamanhos disponiveis de motores
POTENCIA DO MOTOR TEMPERATURA
Material MAXIMA DO .
G/G1/GH/H c1/c2 LIQUIDO CODIGO DO MOTOR
Hp (kW) Hp (kW) °F (°C)
54 W
5 4) 5 4) 140 (60) 547 (FM.CSA)
54U
104 (40)
75 (55) | 75  (55) ;’ :\i(v (FM, CSA)
140 (60) 747 (FM, CSA)
74U
104 (40)
10 @5 | 10 (@5 171 j’\;v (FM, CSA)
140 (60) 1147  (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe I, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB D. KSB KRT

KRT K 80-315/ ... 3500 rpm
0O 20 40 60 80 100 120 140 160 180 Q [m3/h] Tipo de rotor
\\ =
| | £
220 i \ - | L as rL .
m 180 N 55 i 56 2 palhetas
8 [ ] 60 . | .
g [ | "l e ; X 13/8 “ (33 mm)
2 \ W ) \1\"\- | [ Passagem livre
140 ‘ ’ |
gnm (] N TS H (m)
g ~ / { \r'\\. \\,‘6\4 : - 36
= 1 1 LT~
< 100 e A Y e S S e
= O\ T~
. ™ \T\\ \:..<>H 1‘75 [
| { 57 ": .
60 \""ﬁ 55 ! L
i ' - DL
NYAs: - - 16
s~ [50T e
F ﬁ_
| SN fao0 1i49
20 - —t
0 200 400 600 800 Q [US.GPM]
40 | |
(| | Yes As curvas
8 | I F el F 25 correspondem a
o 30 1= =] — = 175 velocidade efetiva
@ L ol il - 20 do motor
8 P (hp) /’ L " — 162 - P (kW)
[ 20 ] I 15
o /.’, , 5
%) — !
‘% 10 ﬁf'ﬂ.-“fﬁ_‘ 140 | A9
~ ——— ! e
|
0 ; o
0 200 400 600 800 [US.GPM]
Vazao K 42 085/1
Tamanhos disponiveis de motores
POTENCIA DO MOTOR TEMPERATURA
Material MAXIMA DO .
G/G1/GH/H c1/c2 LiQUIDO CODIGO DO MOTOR
Hp (kW) Hp (kW) °F (°C)
82U
104 (40)
10 (7.5) 10 (7.5) 82X (FM, CSA)
140 (60) 122 W
122Z  (FM, CSA)
15 (115) | 15  (11.5) 104 (40) 122V
: : 122X (FM, CSA)
172W
20 (145) | 20  (14.5) 140 (60) 1727 (FM.CSA)
172U
23 (17) 22 (16.5) 104 (40) 172X (FM. CSA)
232 W
27 (20) 24 (17) 140 (60) 2327 (FM.CSA)
34 25 | 30  (22) 104 (40) 232U
232X (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe I, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB D. KSB KRT

KRT K 100-251 /... 1750 rpm
) 40 80 120 160 200 240 Q [m3/] Tipo de rotor
35
110
AN |
i | -3 :
~ n R 2 vt
T 90 \\ | 65 — » palhetas
= \ || j 3 (76 mm)
EHM N\ ~J. b5 H(m)
= - LA N =~ Passagem livre
= . ! ' ~ !
5 \ o 71 - Lo
3 L4 =]
< N \ M Py
50 J T— ~ 15
\ e N - A B 65
S - 61\,\___‘ TS~ 220} 11
30 )r "‘“\..__‘_ ;;‘ —— — 205
i ~— !
T e S e s T 7
. \ 175
ss| [ |
10 .
o 00 1000 Q [US.GPM]
| | i I - L 16 As curvas
250 s .
© 20 > 23 correspondem a
kS _~ ol / an velocidade efetiva
@ | | 1 12 do motor
2 P (o) T T |
8 //,/,, L o - P (kw)
@ B _/’,..-’/.:: " : - 190 e
E _d.-—"_,/-—""‘__.-—-—-‘"""-— L 175 I
= /_._-— 1 - 4
o e e
o e My
0 0
o 500 1000 Q [US.GPM]
Vazao K 42 595
Tamanhos disponiveis de motores
POTENCIA DO MOTOR TEMPERATURA
Material MAXIMA DO .
G/G1/GH/H c1/C2 LiQuIDO CODIGO DO MOTOR
Hp (kW) Hp (kW) °F (°C)
54U
104 (40)
75  (55) | 75  (5.5) f:\i(v (FM, CSA)
140 (60) 747  (FM, CSA)
74U
104 (40)
10 @5 | 10 (75 171 1)\§v (EM, CSA)
140 (60) 1147 (FM, CSA)
114U
104 (40)
15 (115 | 15  (11.5) 1162 j\;f/ (FM, CSA)
140 (60) 1647  (FM, CSA)
20 16) | 20  (16) 104 (40) 164U
164X (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe I, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosdo conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT K 100-251/ ...

1160 rpm

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 Q [m3/h] Tipo de rotor
L 16
- 14
3 L 12 2 p-ﬁéihetas
£ 1 3 (76 mm)
2 H(ft L71 F10 H (m)
C
< \A““-\ Passagem livre
g S — N 25018
< —— e
\ | | 1 :"‘-.._ 220
ms T 1 14
~—_ 190
S L B L2
0 0
0 200 400 600 800 Q [US.GPM]
250 As curvas
8 6 correspondem &
(%]
S P (hp) l [ Lot | L 220 4 P (kw)
(0] | —
s 4 //_..__-—-"""'_________ 205
c gy . 190
3 éé“‘ﬁ?s . 2
o —T |
0 0
0 200 400 600 800 Q [US.GPM]
Vazao K42 882
Tamanhos disponiveis de motores
POTENCIA DO MOTOR TEMPERATURA
Material MAXIMA DO .
G/G1/GH/H c1/c2 LIQUIDO CODIGO DO MOTOR
Hp (kW) Hp (kW) °F (°C)
46U
104 (40)
65 (48) | 65  (4.8) g g \i(v (FM, CSA)
140 (60) 66Z  (FM, CSA)
66U
104 (40)
66X FM, CSA
7.5 (6) 7.5 (6) 252 ( )
140 (60) 962  (FM, CSA)
96U
104 (40)
10 @5 | 10 (7.5 12%\/ (FM, CSA)
140 (60) 1267  (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de exploséo para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D

(A prova de explos&o conforme norma IEC 79 (EEx d |l B) sob consulta).
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ksB b. KSB KRT

KRT K 100-316 / ... 1750 rpm
0 40 80 120 160 200 240 280 Q[m3h Tipo de rotor
160 | | ' - 50 iTa
s (] P P ] ol f— | _ ':45 rL
[ .| <O
140 T ~>0 lss 70, C
N | 74 - 42 2 palhetas
8 | 3 205 I
% \ [~ L 38 3 “ (76 mm)
IS 120
[e] ] -
& Hft \ h‘*"-\\ L34 H Passagem livre
§ Ha [ | Y XA |, (m)
© 100 N - = "L.__ 280. 30
=} | | :
< \"-—— e S k\;\‘ 75 \
. ' ™ - - 26
. \ F \‘-— e
| [ — _— | - 22
| | “‘*-k \""\.\ 250
60 — 15
' ' T oee——_ 235 |
E 14
40
. =00 1000 Q [US.GPM]
As curvas
‘ i correspondem a
© _ 295 280. 30 velocidade efetiva
® * ‘ /*""' | 265 do motor
% /,/ — . l
o P (hp) 1 250 P (k
—1 L 20 w)
% ///# —T""_ 215
o— 20 ——
P
: P
g " 10
e |
o iy
0 . o}
Vazéo K42 594

Tamanhos disponiveis de motores

POTENCIA DO MOTOR TEMPERATURA
Material MAXIMA DO .
G/G1/GH/H c1/c2 LiQUIDO CODIGO DO MOTOR
Hp W) | Hp  (kw) oF (°C)
164U
104 (40)
20 (16) | 20  (16) 213‘,5 = (FM, CSA)
140 (60) 2347  (FM, CSA)
234U
28 1) 25 (19) 104 (40) 234X (FM.CSA
204 W
31 (23) 28 21) 140 (60) 2047 (FM.CSA)
294 U
36 27) 34 (25) 104 (40) 204X (FM.GCSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe I, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT K 100-401/ ... 1750 rpm
40 80 120 160 200 240 280 320 Q[m3h] Tipo de rotor
T I T O D i i T i —
N L Qmin i £
300 e ] i
\ -"“-\L 5(|) i e fL
. MO [/ ~. 60 E «
260 ! -—J""J--\ - 76:-. [92 2 ;-)-é-lh.t_a.tas
; 70 :
""-._:__ — ’ / '-..Z .“: 73
.§ a2 -}h = / 7‘:. S‘n\k = 70 2 “ (50 mm)
£ - = 204
£ H (ft) T~ \/h% “'\-\\-}L"' | H (m) Passagem livre
2 ' \I"-_ %l 390 [6°
) | / |
= 180 = ‘-\\,‘:u |
N Sumiinj gy Sup ey
< —_— = *:..__\\‘ ﬁ'-;___\ |
N\L\ | - 40
nl ??s\ﬁ Slis
100 —F 30
70 i
A 310 _
0 - 20
500 1000 Q[US.GPM]
120 .
404 As curvas
= - 80
______...---'"":__ 390 correspondem a
2 R g P oy | 1 velocidade efetiva
B 80 e 30 Leo do motor
u— I
3 | | T | so |
g P (hp) AT %0 [ Pw
c e - 30 140
S 40 — 1 310
2 =t
:9 ‘-"_ - 20
0 Lo
500 1000 Q [US.GPM]
Vazao K42 591
Tamanhos disponiveis de motores
ggLng(l)g TEM,PERATURA gg-ll;/lE(;\l.l?(l)AR TEM,PERATURA
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
G/G1/GH LIQUIDO MOTOR G/G1/GH LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
294U 654U
36 (7) | 104 (40) | 594 x (FM, CSA) 104 (40) | 654x (FM, CSA)
354 W 83 (62) 784 W
45 (34) | 140 (60) | 3547 (FM, CSA) 140 (60) | 7847 (FM, CSA)
354U 784U
104 (40) | 354x (FM, CSA) 104 (40) | 784x (FM, CSA)
50 (38) e 110 (82) gy
140 (60) | 5947 (FM, CSA) 140 (60) | 9047 (FM, CSA)
504 U 904 U
104 (40) | 504x  (FM, CSA) 130 (97) | 104 (40) | g994x (FM, CSA)
65 (48) 654 W
140 (60) | 6547 (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe I, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

Rotores a prova de entupimento de recalque de 150 e 200 mm.

KRT 150, 200
Com rotor K
4-polos (1750 rpm)
6-polos (1160 rpm)

300 100 Qlm¥h] 200 300 400 500 1000
e [ | T T T
200 E:__j —151-401/4p [ 200-500/6p
[ 150-401/4[) 200-4017]_
—{ 150-401/6p | ra — A {200 4 ]} .
100 . - ===~/ /jé, \éii\f 30
— | Y /] 4
28 /7 || 150-315/6p —~ ~/==]200-201/
y 1 N S~ 6
30 L~ NN ., D/ - 10
20 >/ AN H [m]
— ‘I \\ | 5
H [ft] NG 200-330/6p | 4
10 N/ 200-281/6p \
p I —— — 3
200-26006p || ;
5 N\ 7/ —
4 N[/
3 \/ 1
7/
2

300 400 500

1000 Q[US.gpm] 2000

3000 4000 5000 6000

Tipo de rotor
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ksB O.

KSB KRT

KRT K 150-315/ ... 1160 rpm
0 50 100 150 200 250 300 35 400 450 Q[m3/h]
80 4t S R e e e e e L B e e Tipo de rotor
N | e =
70 4 Q min —— !
\\ i | = f;L
\ N L60. 70" .?5 1 .;19 g
60 ™ P T80 - 2 palhetas
- | \\ 17
8 ~ ] "l‘ I 3 (76 mm)
3 50 . - 15
© ~ . H (m)
% H (ft) . — Passagem livre
c N I\ L 13
g A L A
®© \ T "‘--...__‘-‘ I“\\ L 14
% . . \ N '
30 TN {\ LTS o
' L .
! | b~ i 77 [ -
[P 5
10 +
o 500 1000 1500 Q [US.GPM]
| As curvas
[ ] 310 F16 correspondem a
®© 20 = —_ velocidade efetiva do
@ T | | 50 | motor
@ ; : 12
4 T — | |
5 P (hp) PPy ——_ 280 P (kw)
r. g
g 10 = 4/——‘: | I 265 ja
c _— | 250 |
< - "] | 235 |. :
o — — | | -
— f I.
0 | 0
o] 500 1000 1500 Q [US.GPM]
Vazao K 42 579
Tamanhos disponiveis de motores
POIAEC’;'T%ARDO TEMP.MAXI POTENCIA DO MOTOR MT EQ/I',\F/’IA
Material MA DO CcODIGO DO Material DO CODIGO DO
GIGUGHH | c1cz2 | HAUIPO MOTOR G/GIGHH | c1/c2 | LiQuIDO MOTOR
Hp (kW) | Hp (kW) | °F (°C) Hp (kW)| Hp (kW) | °F (°C)
46U 126 U
65 (45) |65 (48 104 (40) 46X (FM, CSA) 15 (11.5)| 15 (11.5)| 104 (40) 126X _(FM, CSA)
ST T 140 (eoy | B8 W 18 (13) | 15 (1) | 140 (60) |06 W
662 (FM, CSA) 2062Z (FM, CSA)
66U 206 U
s © |75 © 104 (40) | gox (mcsa)| | 24 (18| 22 (16) | 104 (40) | 5005 Ewm csA)
' ' 140 (60) | 96 W 24 (18) | 20 (15) | 140 (60) [2B8W
96Z (FM, CSA) 2662 (FM, CSA)
96U 266 U
104 (40) 96X (FM, CSA) 32 (24) 27 (20) | 104 (40) 266 X (FM, CSA)
10 (7.5)| 10 (7.5) W
140 (60) | 1567 (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe I, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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kse b, KSB KRT
KRT K 150-401 / ... 1750 rpm
0 100 200 300 400 500 600 700 Q[m3/h] !
320 : — s . L L . L Tipo de rotor
] | Qmin -
280 \ l
60
! | 70 - 80
[ - / 75k L
240
© . W\l /7\ 80 ] 55 2 palhetas
= L | ! LS . |- 3“(76 mm)
Q
g H (ft) 200 \W\\LWQ e -
c 1 {1 | | 404 Passagem livre
©
<§u 160 \ L1 [ 50
é \_—-
b \; < 315 | 40
120 -
 r . s LA ] |
] | . \\": TSN 350 L 30
80 70— 330
I N — i
40
0 L 2 Q[US.GPM]
As curvas
© . . . 404 correspondem a
5 160 T | - 125 velocidade efetiva
@ _— do motor
3 / . . . | - 375 1100
g P (he) // ' | . 350 - 75 P (kw)
— L ———T
o _— e
S " / i 19 —T__ 310 T - 50
%/ RS o .
0 0
0 1000 2000 Q [US.GPM]
Vazéo K 42 589/2
Tamanhos disponiveis de motores .
gg-KAEgT?OI'; TEM'PERATURA gg-li\-/lE(;\ngolg TEM’PERATURA
Material MAXIMA DO CODIGO DO Vaterial | MAXIMA DO CODIGO DO
G LIQUIDO MOTOR G LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
504 W 904 U
50 (38) | 140 (60) | 5047 (FM, CSA) 104 (40 | 994 x (FM, CSA)
130 (97)
104 40y | 204Y 140 (eo) |1104W
504 X (FM, CSA) 1104 Z (FM, CSA)
65  (48)
140  (60) |824W 104 (40 11040
6542 (FM, CSA) 1104 X _(FM, CSA)
160 (119)
104 (40) | B4 140  (60) |124W
654 X _(FM, CSA) 1354 Z (FM, CSA)
83  (62)
140  (60) | /84W 104 (a0) |1354U
7847 (FM, CSA) 1354 X_(FM, CSA)
190 (142)
104 (40 | /84U 140  (60) |04 W
784 X (FM, CSA) 1504 Z (FM, CSA)
110 (82)
140 (60) | 04W
904Z (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d |l B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT K 150-401 / ...

1160 rpm

140

200

300 400

500

Q [m3/h]

120

: Q m-in

42

- 38

ESS

olr

- 34

Tipo de rotor

2 béihetas

8 100 80 L 30
:é ' 3“ (76 mm)
% H (ft) (26 H{(m) Passagem livre
(EE L 22
= 404
< L 18
76 —
e 375 | lqq
40 )
\\ 330 | N 350 i
20 .
0 1000 2000 Q [US.GPM]|
60
| 404 | il As curvas
© | 171 correspondem &
= N / N T — velocidade efetiva
% 40 - e 375 30 do motor
O / |
s % ' —| 350 L 20 P k)
®© | e O it i
S 2 N = 330
5 10
0 0
0 1000 2000 Q [US.GPM]
Vazao K 42 590/2
Tamanhos disponiveis de motores
Il;OO-II;/IE(;\lT?OIg TEM'PERATURA gg-l[\-/lE(;\ngolg TEM’PERATURA
Material MAXIMA DO CcODIGO DO Material MAXIMA DO cODIGO DO
G LIQUIDO MOTOR G LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) | °F (°C) Hp (kW) | °F (°C)
206 U 326U
104 (40 | 596X (FM, CSA) 104 (40 1356x (FM, CSA)
24 (18) 266 W ’ 40 (30) 206 W *
140 (60) 266Z (FM, CSA) 140 (60) 406Z (FM,CSA)
266U 406U
104 (40) | 566X (FM, CSA) 104 (40) | 406X (FM, CSA)
32 (24) 326 W 50 (38) 506 W
140 (60) | 5067 (FM, C3A) 140 (60) 5567 (FM, CsSA)
506U
65 (48) 104 (40) 506 X (FM, CSA)
806 W
80 (60) 140 (60) 806Z (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT K 151-401/ ... 1750 rpm
q 1q00 ZOPD US.gpm MPD 4DIDEI SCIPD
Tipo de rotor
1000 2000  IMgpm 3000 4000
I 300
ga -
\ Qmin L :
{
& ' «
3 \ Ty - 250 3 palhetas
£ H{E) ' 1 H (m) 31/8 “ (80 mm)
g s04 P2 max = 156kW .
g \J ] Ll Passagem livre
o - ] 6 | Y | |
2
< " . = ] &t
o I S O N . Y O
- \ st 10
758 | | } 01 | [
40 % 6330/A01
e300/A01
32
] 200 400 600 mih 800 1000 1150
0 100 200 I's 300
200 As curvas
. - b | 0380080 correspondem a
= 7 T | locidade efetiva
s P (hp) - L P (kw) ve
@ do motor
0 45 //'/ a360/AD1 200
[0 1 ] )
Q 1 T T 1 1 i @330/A017
h
@ 00 / / P
g || / - / | — 2300/A01
) // / 1] 100
=
. || [ |
0 200 400 600 mh 800 1000 1150
Vazio K 43015
Tamanhos disponiveis de motores
Iljjg-II;/IE(;\l'[%g TEMPERATURA ) gg-li\-/lE(;\l'lgolg TEMPERATURA .
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
G, G1, GH LIQUIDO MOTOR G, G1, GH LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
784 W 1104 U
83 (62) | 140 (60) | 7847 (FM, CSA) 104 (40) 1104 Xx (FM, CSA)
160 (119)
104 (40) |84Y 140 (60) |1354W
784 X _(FM, CSA) 1354 Z (FM, CSA)
110 (82)
140  (60) | 04W 104 (40 13240
9047 (FM, CSA) 1354 X (FM, CSA)
190 (142)
104 (40) | 3045 120  (60) |1904W
904 X (FM, CSA) 1504 Z (FM, CSA)
1306 140 (60) |1104W 210 (156)| 104  (40) |1204U
1104 Z (FM, CSA) 150 4 X _(FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O..

KSB KRT

KRT K 151-401/ ... 1160 rpm
l:ll 1DPD ZUPU US.gpm 30‘00 35]00 .
0 1000 IM.gpm 2000 3000 Tipo de rotor
49 L - L — 160
- \ | - 11 :- { -
H (ft) | \ - Qmin | Lo H (m) —
40"”\7\-“\:55'; = 3 palhetas
hi HAHEA P S P
g PN PP = 120 31/8" (80 mm)
E 35 [ B0 —
g SH \I::\f”’\‘\ REE . Passagem livre
¢Ev s T TS fﬂ\\\\i\a 11 \w T 1100
- i 79.1
5 o, . O B N A W
£ \m\\\’
i 2 | SCAlRa NG N
75 7 I L 80
m \\Lﬁo\ Foal \’\’:7\ _?5\_\,_.,2 1 | \MOBJA
"'::::i“&*\'ﬁ:::_\i\::\_‘\;z\’j?:::: ﬂ
20 —t & N 2380/A01
I I I | | | 72 | | 1S e360/A01 1T 11 L 60
I Y Measomor | | | ||
o T \\23300&&01 |
. 100 200 300 400 mith 600 700 800 840
0 50 100 Iis 150 200 230
80 [ 1 As curvas
' /"’mm“m correspondem a
[(T1T LTI [T velocidade efetiva
P (hp) | / P (kw) p
i // o motor
/ ~ | /eaaomm. hp
o ///.QGEOFAN
~§ 40 Wl = /"’/‘
9 / ?/ﬁ_ﬂm;M [
o kW / L—TT]
@ L /.///:’_;._-_--'@Gmm
% 20 /////’/_..--*'
% 100 200 300 400 mih 600 700 800 840
Vazao K 43016
Tamanhos disponiveis de motores
IIDDSI/IE(;\I'IPOI?{ TEMPERATURA . ggLE(;\lTCOIAF\{ TEMPERATURA .
Material MA,XIMA DO CODIGO DO Material MA,XIMA DO CODIGO DO
G, G1, GH LIQUIDO MOTOR G, G1, GH LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
326U 506U
0 o) 104 (40 | 356X (FM, CSA) 65 (48) | 104 (40) |506x (FM, CSA)
406 W 806 W
140 (60) | 4067 (FM, CSA) 80 (60) | 140 (60) |gy67 (FM, CSA)
406U 806U
0 (8 104 (40) | 406X (FM, CSA) 12 (83) | 104 (40) |ghgx (FM, CSA)
140  (60) |06W
506Z (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT K 200-280/ ... 1160 rpm
Q
O 100 200 300 400 500 600 700 800 QI ["331?"1 Tipo de rotor
60 I N - 18 (7
\\ Q mi - 16 r:L .
50 \.‘\ : min T
N ‘\?’\ o 14 3 palhetas
i SN INA-s0
@ a0 ]\ 83 L 12 2% (70 mm)
§ H K S~ 7‘\ H (m) |
c oy .y / N les L 10 Passagem livre
3 [ [ i
= 30 <
g i ! e : Pl 53 8
2 \'\.\ T~ NN A 80
< 20 — \ ~ >< — | |1 295 6
—
H-""W /<\ 259
I |75 <’.2-35| i
L ] 210"
L 2
0- . 0
0 1000 2000 3000 Q [US.GPM]
% | As curvas
el ~ 205| [20 correspondem a
© velocidade efetiva
.§ 5 16 do motor
] 259
§ P (hp) | 12 P (kw)
e | 235
© -8
g 0 210
Q
5 L 4
a
0 0
0 1000 2000 3000 Q [US.GPM]
Vazéo K42 103/2
Tamanhos disponiveis de motores
POIAE(Q\'%’;DO TEMP.MAXI POTENCIA DO MOTOR MT AE>|2/|||\F/>|A
Material MA DO CODIGO DO Material DO CODIGO DO
G/GI/GHH | c1ic2 | HQUIDO MOTOR G/GI/GHH | c1/c2 | LiQuiDo MOTOR
Hp (kW) | Hp (kW) | °F (°C) Hp (kW)| Hp (kW) | °F (°C)
96U 206 W
104 40) | gox Emcsay| | 18 (13| 15 (1) [ 140 (60) 5007 (mm csa)
10 (7.5)| 10 (7.5) BEW 060
140 60) | 557 (Fmcsa)| | 24 (18)| 22 (16) | 104 (40) |0 cx (Em csa)
126 U 266 W
15 (11.5)| 15 (115) | 104 (40) | 1505 rmcsay| | 24 (8) | 20 (15) | 140 (60) |6 67 (rm. coa)
266 U
32 (24)| 27 (20) | 104 (40) |60 (. CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d |l B) sob consulta).
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ksB O..

KSB KRT

KRT K 200-281/ ... 1160 rpm
0 100 200 300 400 500 600 700 Q [m3/h] Tioo de rot
60 s L 'l A A A s A A A A " A s " A A " A 'S " " A A N 18 |p0 e ro Or
\\ =
N - 16 | (ama B
50 PN Q min ﬂfsr.-.
\\ \\h / 4 <« __
) ik S~ INL s 2 palhetas
8 h ARy SR 12 )
= E 4 (100 mm)
‘qg’ H (ft) N P\‘._ N | 84 - 10 H (m) .
g 30 4+ < / < ?;\ Passagem livre
©
¢Ev - \\ ] \L o ’\\‘\ a0 ¥
2 20 = 7.‘ 4 \ "% : &
= < Y 5
™ L 7
ﬁ \73 RN >‘< 295{ s
10 i e 270 :
TN L B 249 L 2
P <30 i
0 | 0
0 1000 2000 3000 Q [US.GPM]
% As curvas
R correspondem a
«© - velocidade efetiva
s 20 - '____|=---="" T~ 1305 iR do motor
(%]
§ P (hp) N ey —"___...- P~ 295 12 P (kw)
e — = 20 s
3] 10
C 249
Q
& ~—_ 230 -4
0 0
(o] 1000 2000 3000 Q [US.GPM]
Vazao K42 104/2
Tamanhos disponiveis de motores
ggLng(l)g TEMPERATURA . II;(())'II;AE(;\IE(I)AR TEMPERATURA .
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
G LIQUIDO MOTOR G LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
66U 206 U
104 (40) | 56X (FM, CSA) 104 (400 506X (FM, CSA)
7.5 (6) 96 W 24 (18) 266 W
140 (60) | 967 (FM, csA) 140 (60) o667 (FM, CsSA)
96U 266 U
S 104 (40 | 96x (FM, CSA) 32 (24) | 104 (40) |265x (FM, CSA)
Tl 140 (e0) | 128W
126Z (FM, CSA)
126U
15 (11.5)| 104 (40) | 56x (FM.CSA)
206 W
18 (13) | 140 (60) |97 (Em.csA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB b. KSB KRT

KRT K 200-330/ ... 1750 rpm
0 200 400 600 800 1000 Q [m3/h] .
180 i O i e I S T T Tipo de rotor
My K
N ol L 51 (7
160 N AL 5
~ Ny, 50 L 46 (
[\\\-._ Nl 65, ) C R
140 S
~ 70 - 4
. N‘\.\\ _\\ T* e 1 3 palhetas
2 120 ~ e -80 L 36 2% “ (70 mm)
® H@® SN TN "‘*\~ \1’" [ H(m)
5 56 ™ ik i 3 | a9 Passagem livre
= ) - | i
S N SN TN - \\I\A \\.\ ::\\ §
g 80 1 N e ¥ N80 | T'2°
2 S~ TN ™ Y N[ aze|
< 60 TS rl.\.\li ‘i\\" :“* T?"" — TN 319 [ !
~ T~ 72 < 295
NURRN T 280 - 16
“‘mkhk‘\ ey
40 = 255" o7
M~ 242 K
- L
(o] 1000 2000 3000 4000 Q [US.GPM]
140
326} 100 As curvas
T ) correspondem a
© 120 . .
& R s velocidade efetiva
A - - 80 do motor
2 100
2 P(hp) |295 P (kw)
.g 80 280 60
& 2|s7
o 60
& 255 o
242
40 I
0 1000 2000 3000 4000 Q [US.GPM]
Vazao K 42 086/1
Tamanhos disponiveis de motores
gg-II;/IE(;\I'I(':OIIAQ TEMPERATURA ) Iljngl\-/lEg'I(':OIg TEMPERATURA )
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
G/ G1 LIQUIDO MOTOR G/G1 LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
504 U 904 W
104 (40 | 504X (FM, CSA) 110 (82) | 140 (60) |'9947 (FM,CSA)
65 (48) 654 W 904 U
140 (60) | 6547 (FM,CSA) 104 (400 |g904x (FM,CSA)
104  (a0) |684U ’ 130 (97) 40 (o0) [104W ’
654 X _(FM, CSA) 1104 Z (FM, CSA)
83 (62) 784 W 1104 U
140 (60) | 7847 (FM, CsA) 104 (40 11104 x (FM, CcsA)
110 (82) | 104  (40) |84V | 160 (19) 140 (60) [1354W |
784X (FM, CSA) 1354 Z (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT K 200-330/ ...

1160 rpm

0 100 200 300 400 500 600 700 800 Q[m3/h Ti
80 4— : . : A S : ipo de rotor
[
N | - 22.5 (7
.\\ Q min | 'L
~. ™| 50 L 20.0 { :
60 \‘\.. a4 55. i Q__
I~ 70 -17.5 3 palhetas
i el 1\ 75 -
5 SN \'\. B L 15.0 2% “(70 mm)
E H(ft) B R H (m)
o [~ SN )
s 40 A L 125 Passagem livre
Ty ey
= N ™ \\
© Nl I - 10.0
E ™~ < o 2 - 10.
< s e ] 7ol |
D N 326 [ 79
ac ~~ — 310 -
™~ . 205 L 50
280
267
- 2.5
) } 0.0
0 1000 2000 3000 Q [US.GPM]
40
As curvas
[ Lt T Tt~ 326 [27 correspondem a
®© - LA=T" velocidade efetiva
‘§ ol . .. - 23 do motor
@ P (hp) =1 | [ P (kw)
3 —— 295 19
c
] 280
2 e 267 =
3 255
o
o 242 B
10 |
0 1000 2000 3000 Q [US.GPM]
Vazao K 42 087/1
Tamanhos disponiveis de motores
gg-KAEgTC(;A& TEM'PERATURA .
Material MAXIMA DO CODIGO DO
G/G1 LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C)
206U
2 (18) 104 (40) | 556X (FM, CSA)
140 (e0) |286W
2662Z (FM, CSA)
266 U
32 (24) 104 (40) |266x (FM, CSA)
326 W
140 (60) 13567 (FM, CSA)
326U
0 (0 104 (40 ) 356x (FM, CSA)
406 W
140 60) 14067 (FM,CsA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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KSB KRT

KRT K 200-401 /...

1750 rpm

l? 1DIDIJ ZIJIUU 30;00 US.gpm 4DIDD SOPD 56|DIJ
78 1000 2000  IM.gpm 3000 4000 4600 Tipo de rotor
] | 250 .
70 \\\ Nasp
] =
© . L 200 3 b-é-lh.etas
S .
= \ 31/8 “ (80 mm)
S | H (m)
= H (ft) Passagem livre
= \ - 150
g
S | - B0 | |
= \
< ” | ™ 178 ft
s | \‘\ 0360/A0
10, L | | - 100
\B3301A01
2 ?_5 - @300/A01 |
14 - | 50
0 200 400 600 800 mjfh 1000 1200 1300
0 100 200 s 300 360
170
As curvas
© Q3GOIAD correspondem a
G i = 2 velocidade efetiva
% . . / 11 do motor
2 P (hp) = P (kw)
3 / ||| 533001 s
‘§ 100 =
(o) | | !
o |
kW B ?/’_______-—— ] __ aac;umcln 100
AT
50 T
//_/
20
0 200 400 600 800 m’-’h 1000 1200 1300
Vazao K 43011
Tamanhos disponiveis de motores .
gg-II;/IE(')\l'I?(I)g TEM,PERATURA . gg-II;AE(;\ITC(I)g TEM’PERATURA .
Material MA,XlMA DO CODIGO DO Material MA,XIMA DO CODIGO DO
G/ G1 LIQUIDO MOTOR G/G1 LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
784 W 1104 U
83 (62) | 140 (60) | 7847 (FM, CSA) 104 (400 1104 x (FM, CSA)
160 (119)
104 @40y |84V 140 (60) [1354W
784X _(FM, CSA) 1354 Z (FM, CSA)
110  (82)
140  (60) | 04W 104 (40) |1354U
904Z (FM, CSA) 1354 X (FM, CSA)
190 (142)
104 (40) | 204U 140  (60) |1°04W
904 X (FM, CSA) 1504 Z (FM, CSA)
10 en 140  (eo) |1104W 210 (156)| 104  (40) |1204U
1104 Z (FM, CSA) 1504 X (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de exploséo para Classe |, Diviséo 1, Grupos C & D

(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d |l B) sob consulta).

35




ksB O..

KSB KRT

KRT K 200-401 / ... 1160 rpm
0 1000 2000 3000 US.gpm 4000 5000 5600
1000 2000 IM.gpm 3000 4000 4600 Tlpo de rOtor
46 + ¥ 4 2 — 150
=t 3 b-é-lh.etas
® (s
8 L R 100 “
2 st 3 1/8 “ (80 mm)
£ \'\F\ 11 H (m)
S | [ | ,
c ; o Passagem livre
® | | | -
= \ | N 1| ®
© 5 80
5 "uid 78 iy
< [P \
[ T4 [ [ ¥ m
| i S TNl N edoaiao
B2, \:\\ 0380/A01
0 _ L '~ 6360/A01
o T oot
o300/A01 — .
2 |1
0 200 400 600 800 mih 1000 1200 1300
1] 100 200 lis 300 360
5 I As curvas
. . |l O40BIAD_ 400 correspondem a
;g B (hp) e i S B velocidade efetiva
» p i T P (kw do motor
g @ (=T i (kw)
I I I e p3B0/AD
© 1| I ! ! | — a3B0/A01
g . / /
: T -
20 / 2300/A01
0 [ | ]
0 200 400 600 800 mih 1000 1200 1300
Vazao K 43012
Tamanhos disponiveis de motores .
gg-II;/IE(;l'[(':OIIAQ TEMPERATURA ) Il;ng\-/lEg'[(':OIg TEMPERATURA )
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
G/ G1 LIQUIDO MOTOR G/G1 LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
266U 506U
104 (40) | o66x (FM, CSA) 65 (48) | 104 (40) |506x (FM, CSA)
32 (24) 326 W 806 W
140 (60) | 3567 (FM, CSA) 80 (60) | 140 (60) |gh57 (FM, CSA)
326U 806U
0 @0 104 (40) | 356X (FM, CSA) 12 (83) | 104 (40) |gogx (FM, CSA)
140 (o) |406W
40627 (FM, CSA)
406U
104 (40 | 406X (FM, CSA)
50  (38)
140  (e0) |2V6W
5067 (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de exploséo para Classe |, Diviséo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d |l B) sob consulta).
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ksB .

KSB KRT

KRT K 200-500/ ... 1160 rpm
0 100 200 300 400 600 700 800 goo0 Q[m3/h] Tipo de rotor
210 1 deedl A -1 A Il A.]l A -] el I —— Ll A e i i
--"“""-- 6'2 nTln - 60 s
190 ™ 70 L 'L
o~ i
SEREEF Ar=TER] o5 (=
170 ﬁL I ™K «
T 1 H . 81 [ 50 3 Palheta
g 150 e - \5*\ i 3“(76 mm)
S H(f TN SN 7 H (m)
2 58 T~ N~ o a0 Passagem livre
1 ’ k -
© ] N 77 )1 \ 504 | |
\ s
=2 —— e\ \""‘-n..% N\ as
< 110 N (, < 0
- \"\.__ e \ 480 - 30
90 <
N7 )‘ i | o5
X\ 65><
70 - 420 -
\, 400
0 1000 2000 3000 Q [US.GPM]
504
0 //‘r As curvas
~+—1 |as0 L 425 correspondem a
© o o 3 ; )
= 1601 T ™ S T ™, - I velocidade efetiva
@ |1 480
a —-"“"’—"‘"-""‘-‘440 100 do motor
8P (hp) 120 e P (kw)
@ P s g ey 420 Frs
: R = o=
— 80 l’__ -_ 0
g | B o o s e i = Tl T 50
“6 ot -.-:."..-l"‘
o 40 L o5
0 o
o] 1000 2000 3000 Q [US.GPM]
Vazao K 42 583
Tamanhos disponiveis de motores .
ggIAEo’\ITCCI)g TEM'PERATURA ) gg-:\-AEONTCCI)'; TEM’PERATURA .
Material MA’XIMA DO CODIGO DO Material MA'XIMA DO CODIGO DO
G/G1 LIQUIDO MOTOR G/G1 LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
806 W 1206 U
80 (60) | 140 (60) | gy67 (FM, CSA) 170 (126) 104 (40) 1206 X (FM, CSA)
104  (40) |806U 140  (60) |1386W
112 (83) 806 X (FM, CSA) 1386 Z (FM, CSA)
140 (60) |[1026W 104  (a0) |[1386U
1026Z (FM, CSA) 195 (145) 138 6 X (FM, CSA)
104  (40) [1026U 140  (60) |[1656W
143 (106) 1026 X (FM, CSA) 1656 Z (FM, CSA)
140  (60) [1206W 104  (40) |1656U
1206Z (FM, CSA) 232 (173) 1656 X (FM, CSA)
140  (60) [006W
2006 Z (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB b. KSB KRT

Rotores a prova de entupimento de recalque 250 e 300 mm

KRT 250, 300 Rotor K

Com rotor K
4-polos (1750 rpm)
6-polos (1160 rpm)
8-pdlos (875 rpm)

200 300 400 500  Q[m¥h] 1000 2000
400 1 1 L 1 I I ‘ I ‘I 1
S E—— | L 100
PR T T Too—L
200 250630 i "
W . L
250-370/4 | —— 40
100 - | 2502 T0p ; 30
Z | 300-500/6p
o A — - 20
50 A 250-370/6p — AT
40 Prd | \‘;"'\f NG |
%0 Pt ‘ —SN— / 300-380 \ - H [m]
20 —— 250-370/8p | N 250-401/] 6 =
H [ —~ NA LT 60 I 7/ T3
10 A S ey
N\ y /7 300-400/6p|
N\ y 4 \ "4 -2
5 \ / /
i
; [300-380/8p | »
\/
2 |74

800 1000 QI[US.gpm] 2000 3000 4000 5000 10000
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KSB KRT

KRT K 250-370/ ... 1750 rpm
0 200 400 600 800 1000 1200 Q[m3/h] i
N MR Ly oy . ; N . Tipo de rotor
[~ [ |k
TN || Fes
200 N | Lt ] g
Q min L 50 Ao
NN s - LT N
\\ ™~ 65 L 55 ._—
NN F‘--,‘\ 20
SN Ia 75 o 3 Palhetas
.8 160 1
= NN N s N i 33/8 “ (85 mm)
£ H (ft) ™~ ™ Y | [ H (m)
9] NN N . .
c . 2 | 83 L 40 Passagem livre
2 N N ™M
= 120 = S 5
© N~ NG LT Fes
= N N N 360]
< 7 i \ 11+ 30
1 N 76 NN |
NN 340 | [
80 L.."L-.._ *7\3 ™ > L 25
~
N | \_\""-\ 310 20
SN 290 15
40 i |
0 1000 2000 3000 4000 5000 q [US.GPM]
T
200 J_ 360} As curvas
© . T - 145 correspondem a
= | T ' 45 velocidade efetiva
et
@ 180 — — 120 do motor
"1 -
8 P (hp) T | | P (kw)
3 - 95
s 120 L 310,
& 250 - 70
5 80
a
i 45
40 ]
o] 1000 2000 3000 4000 5000 Q [US.GPM]
Vazao K 42 018/1
Tamanhos disponiveis de motores
ggIﬂEg'l?Olg TEM'PERATURA ) gg-l[\-/lE(;\l'lgolg TEM’PERATURA .
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
G/G1 LIQUIDO MOTOR G/G1 LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
784 W 1104 U
83 (62) | 140 (60) | 7347 (FM, CSA) 104 (40) 11104 Xx (FM, CSA)
160 (119)
104 (40) |84Y 140 (60) |1354W
784 X_(FM, CSA) 13547 (FM, CSA)
110 (82)
140  (e0) |204W 104 40y |13%4U
904272 (FM, CSA) 1354 X (FM, CSA)
190 (142)
104 @40y | 204U 140 (60) [1904W
90 4 X (FM, CSA) 150 4Z (FM, CSA)
1306 140  (60) |104W 210 (156)| 104  (40) |1904U
1104 Z (FM, CSA) 150 4 X (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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I(SBb--

KSB KRT

KRT K 250-370/ ... 1160 rpm
0 200 400 600 800 1000  Q[m3/] ]
100 P— 1 P — R — —— Tipo de rotor
- 28 ) ~
80 - 24 —
° 3 Palhetas
r\ o - 20
3 TN «
S 66 0 33/8 “ (85 mm)
g HM \ TS Hm)
- 1 .
S N \\ 80 Passagem livre
©
s \ — 75
40
g *"&.. S 70 s 12
2 71 - [ 370|
< !aL NP #
| T | — 340
20 -t 60
—R 310
N, 290 &
0 : Lo
0 1000 2000 3000 4000 Q [US.GPM]
[ - 50 As curvas
! correspondem a
Z% &0 - ™ velocidade efetiva
@ _‘_—_...- 18 L 40 do motor
Q -
g Pt ——— P (kw)
| | —_—l_ 340
2 40 = — — 30
C pumt
<
o ~, 310
- 20
: ~__ 290
20 ' -
0 1000 2000 3000 4000 Q [US.GPM]
Vazéao K 42 019/1
Tamanhos disponiveis de motores
gg{fgf&g TEM'PERATURA ) gg{fgf&g TEM’PERATURA .
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MA'XIMA DO CODIGO DO
G/G1 LIQUIDO MOTOR G/G1 LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
266U 506U
104 (40) | 566X (FM, CSA) 65 (48) | 104 (40) |505x (FM, CSA)
32 (24) 326 W 806 W
140 (60) | 3567 (FM, CsA) 80 (60) | 140 (60) |gh57 (FM,CSA)
326U
104 (40 | 356X (FM, CSA)
40 (30)
140  (60) |406W
406Z (FM, CSA)
406U
104 (40 | 406X (FM, CSA)
50 (38)
140  (60) |2V6W
506Z (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O..

KSB KRT

KRT K 250-370/ ... 875 rpm
0 100 200 300 400 500 600 700 800 Q [m3/h Ti
........ PN N i I e < o R - TP s U ipo de rotor
50 Q Irnin A e
| S
N ""Psi 1a p—
‘\\ 70 .
3 0 \‘\ , 73 - L 2 3 Palhetas
i N N 33/8 (85 mm
§ H (ft) \\ ¢ N T'\ 82 10 H(m) ( )
g s 5 s \ . N P73 Passagem livre
g N S J>'\ 8
2 & N N 75 -
< 20 T 74 N LA N 70
. NN .,3&..55. Te
L— %\ 50 -4
Ty
1 340
N < 310 : 2
N 290 ,
0 | 0
0 1000 2000 3000 Q [US.GPM]
30 ;
L 50 As curvas
© | correspondem a
5 - e e - velocidade efetiva
2 20 i do motor
§ P (hp) - = | 340 [ > P (kw)
o E
© —t—| 310
o -
& w = b~ 290 [ ©
°
o -4
0 0
(o] 1000 2000 3000 Q [US.GPM)
Vazao K 42 020/1
Tamanhos disponiveis de motores
gg{fgf&g TEM'PERATURA ) gg{fgf&g TEM’PERATURA )
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material | MAXIMA DO CODIGO DO
G/G1 LIQUIDO MOTOR G/G1 LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
108U 218U
104 (40) | 198X (FM, CSA) 104 (40) | 218x (FM, CSA)
13 (10) 27 (20)
140  (60) | \8W 140  (60) |268W
1782 (FM, CSA) 268Z (FM, CSA)
178U
22 (16) | 104 (40) | 175y (Em CsA)
218 W
20 (15) 140 (60) 2187 (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de exploséo para Classe |, Diviséo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d |l B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT K 250-401/ ... 1160 rpm
0 ' 2?0 4?0 6(.}01 Isco I1o.oo‘ ‘12‘00 » (?[mﬁf:h] Tipo de rotor
120 o8
N N Q I'I"Iin 4
100 \\ N 610 L
o \\\\ 70 L o8 2 Palhetas
Q
= 80 \\\l‘ T\\ﬁ\— 80 F s 4 1/8* (105 mm)
E Hm N H (m) .
é% . \ \ ‘{""- _ \\5& - 1 L 20 Passagem livre
Ty ! T
g \ %Eh k\’q <;>r 75 L 16
< w0 ‘*12 DS ..—-‘—'<>‘ 70 .
G S [\ s
S I - s
20 50N 390 77
| ?h\l asoN 370 | -4
) — Lo
0 2000 4000 Q [US.GPM)
100
- 70
[ —""'-~...____‘ 4‘03 1 As curvas
© / L& correspondem a
5 — ‘ velocidade efetiva
@ P (hp) — 3901 50 P (kw) do motor
o 60 = —
2 ST | ~ 370 L 40
o P— -
‘qc.) r‘——""' ""\..-:‘\ 558 a5
S T~ 330__ i
| - 20
20 :
0 2000 4000 Q [US.GPM]
Vazao K 42 586
Tamanhos disponiveis de motores .
gg{,ﬁ;ﬂ%g TEMPERATURA . ggLE(%.COIg TEMPERATURA .
Material MA,XIMA DO CODIGO DO Material MA,XIMA DO CODIGO DO
G/ G1 LIQUIDO MOTOR G/G1 LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
326U 506U
0 o) 104 (40 | 356X (FM, CSA) 65 (48) | 104 (40) |505x (FM, CSA)
140  (e0) |06W 80 (60) | 140  (60) |206W
40627 (FM, CSA) 806Z (FM, CSA)
406 U 806U
50 (38) 104 (40 | 496X (FM, CSA) 12 (83) | 104 (40) |gygx (FM, CSA)
140  (60) |V6W
506Z (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe I, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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KSB b. )

KSB KRT

KRT K 300-380/ ... 1160 rpm
l? ; ; ) 20;{]0 . JOIUB ) Us.gpm ) Gqﬂﬂ 3 _‘;IDEU_A. 9590
15 0 i 2090 4q00 ’ IM.gpm 60'00 75ICICI TlpO de rotor
‘r - : Form A 06 AN 1528 i
e 1
S =
11 QminT—1— 3 Palhetas
8 il 1"} 80
= i . o s 4* (100 mm)
g H (ft) T o B == R Fora 4 01 i1 1528 H (m)
= 20 _1? :‘:\ Swime - _ Passagem livre
= T ~JQ=33333Is 60
m e -_—
5 ~ 2l - H=12m )
= 15 St/ T~ P =478 KW R "f
= T SNSETA=82% [Nl —- -
Ty B 3
g 1 I 50 e A
10 e - \W% \\?i\ N I
Aottt NN <t 2390/A
I .. st AN a;s??j;(ga_
] 1 NSNS e35BIAGE | o0
5 ™~ I 0345406 __|
" P T gz 350806 1|
2300/A06 _| |
, i i
0 100 200 300 Us 400 500 600
0 500 "to00 | wm 1500 " 2000 As curvas
@ 80 = | 3 correspondem a
5 || et B BEN velocidade efetiva
% —+— 1 = e390/ﬁ\i' 100 dO motor
o |
o —t——TT"| M~
9] L —— ~ |
g P (hp) [N e377/A06 P (kw)
S <0 ] ! - B0
@ A ] B . |
QO_ KW { ‘-\\ I~ 8358/A06 , hp
LT~ L S o3a5/a05——| 5
i 1 \‘eaalg |
ST u?somoei
- '"“*--slaazlombs T
L 3300/A06 [0
| | I
E A
20 +— ‘ - ! +
0 100 200 300 s 400 500 600
Vazao K41 682/3
Tamanhos disponiveis de motores
gg{fgf&g TEM'PERATURA gg-K/IE(;l'l?CI)AR TEM,PERATURA
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
G/G1 LIQUIDO MOTOR G/G1 LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
406U 806 W
104 (40) | 406X (FM, CSA) 80 (60) | 140 (60) |gy67 (FM, CSA)
50  (38) 50 6 W 806U
140 (60) | 5567 (FM, CsA) 12 (83) | 104 (40) |gygx (FM, CSA)
506U
65 (48) | 104 (40) 506X (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).

43




ksB V. KSB KRT

KRT K 300-380/ ... 875 rpm
0 200 400 800 800 1000 1200 Q [m3/h] i
iy i s i A — — Tipo de rotor
Bl ' - o
50 IO min ,L
: ™ 50 B (
\\‘ | B B C R
40 [ ~— b e " o 3 Palheta
(0] 2
o » T
0 ( ) s \"\ (m)
< 30 —TT T N Passagem livre
= [ — N P
© — k \.,__\ .‘\N
E TN
< 20 T <~ ~
-.\“
10
o - - :
0 2000 4000 Q [US.GPM]
E | L 25 As curvas
© 40 —— | B correspondem a
= ~ 377 o7 velocidade efetiva
2 — | do motor
8 - N 358
o) 30 ' T - 22
g P (hp) I I . 345 - P (kw)
2 E Tt= 3% | L7
Q@ 20 320
o 300
o | - 12
10
0 2000 4000 Q [US.GPM]
Vazao K 41 683/2
Tamanhos disponiveis de motores
DO MOTOR | TEMPERATURA , POLOR | TEMPERATURA ’
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material | MAXIMA DO CODIGO DO
G/G1 LIQUIDO MOTOR G/G1 LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
178U 268U
22 (16) | 104 (40) | 478X (FM,CSA) B (28) 104 (40 268X (FM, CSA)
20 (15 | 140 (60) |218W 140  (60) |28W
218Z (FM, CSA) 3587 (FM, CSA)
218U 358U
27 o) 104 (40) | 518X (FM, CSA) AT (35 | 104 (40) |358% (FM, CSA)
140 (o) |268W
26827 (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de exploséo para Classe |, Diviséo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d |l B) sob consulta).
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I(SBb--

KSB KRT

KRT K 300-400/ ... 1160 rpm
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 Q [m3/h] Ti
B T N S S A A R T ipo de rotor
\\\ - 34 P i .
\ - ==
100 T 30 ﬂrﬁ_-:-‘-;
o N i 3 Palhetas
Qo 26
r’é 80 . 4 (100 mm)
H (ft) _ m
% \\ ...... ! 22 Passagem livre
s ™
[0
5 80 - 18
B NG L
40 \< w-{mm'
=
/>< 300 - 10
350 .
20 } !
0 2000 4000 6000 8000 Qq [US.GPM]
As curvas
208 100 correspondem a
velocidade efetiva
Z% V=0 T do motor
% - 380 ~80
(8]
2 P(hp) _ P (kw)
C L
«©
° 320
a
- 40
40
0 2000 4000 6000 8000 Q [US.GPM]
Vazéo K 42 090
Tamanhos disponiveis de motores
lljjg-II;/IE(g\l'l?Cl)g TEM'PERATURA ) gg{fgf&g TEM’PERATURA .
Material MA’XIMA DO CODIGO DO Material MA}(IMA DO CODIGO DO
G/G1 LIQUIDO MOTOR G/G1 LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
806 W 1026 U
80 (60) | 140 (60) | gh57 (FM, CSA) 104 (40) 1026 X (FM, CSA)
143 (106)
104 0y |%06Y 140  (60) |1206W
806 X (FM, CSA) 1206 Z (FM, CSA)
12 (@83) 1026 W
140 (60)

1026 Z (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosdo conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT K 300-500/ ... 1160 rpm
0O 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 Q [m3/h] .
. . I 2 Tipo de rotor
- 65
. |- ;" ¢
Gl “'\ ‘Qmin 60 L
| (
\ \ 60 L 55 b g . .
s ) 3 Paiheta
© - N - 75 - 50
S "~
:’é ® \\ N ™S \*\\ so\ 45 - 4 (100 mm)
H N ~ \\E H(m
2 ] l\\ A ) - L 40 Passagem livre
S S SN TS -
= 120 o < \'\31 ™S80} :
5 N USSP -
< \A Q\ 78 \\ g s L 30
S~ N >> [\ S04
80 74 N 490 | o5
AN ; e 480 i
465/
L 20
70 \ 456 |
| NS 430 | 115
40 } | .
o} 2000 4000 6000 8000 Q [US.GPM]
320 . As curvas
T L 310 correspondem a
:g ....------—___,_... 490 velocidade efetiva
@ 240 P 460+ do motor
3 P S [}
2 P (hp) ///_,.--—-'.""___ |455. P (kw)
®© P g™ il 450 3
5] ‘//::’ "1 F 130
T B = o= o g g 230
° T :
o ._—.‘__.f// —— )
=1
80
0 2000 4000 6000 8000 Q [US.GPM]
Vazao K 41 686/1
Tamanhos disponiveis de motores
ggLEOI\ITC(;g TEM'PERATURA . gg-K/lE(;lTCCI)AR TEM’PERATURA .
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MA'XIMA DO CODIGO DO
G/ G LIQUIDO MOTOR G/ G1 LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
1026 U 1656 U
104 (40) 11026 X (FM, CSA) 104 (40) |1e56Xx (FM, CSA)
143 (106) 232 (173)
140 (60) |[1206W 140  (60) [2006W
1206 Z (FM, CSA) 2006 Z (FM, CSA)
1206 U 2006 U
104 (40 11206 x (FM, CSA) 104 (40 ro06x (FM, CSA)
170  (126) 280 (209)
140 (60) |[13B6W 140  (60) |2B06W
1386 Z (FM, CSA) 2606Z (FM, CSA)
1386 U 2606 U
104 (40) 1386 x (FM, CSA) 104 (40 oe06x (FM, CSA)
195 (145) 366 (273)
140 (60) [16S6W 140  (60) [2206W
1656 Z (FM, CSA) 3206Z (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB V. KSB KRT

Rotores a prova de entupimento de recalque 350 e 500 mm

KRT 350, 500 Rotor K

Com rotor K
6-polos (1160 rpm)
8-pdlos (875 rpm)
10-pdlos (700 rpm)
12-pdlos (585 rpm)

200 1000  Q[méh] 2000 3000 4000 5000 10000
1 ] 1 1 ] 1 - 90
|V T _!-—-._1|) I~ 80
’ - — e S - 70
200 ¢ 350-630/6p - - [ 60
77\'; L | . ) I 28
-| 350-420/6p / - """'-\ 600-710/10p i
100 . A 350-500/6p ~L - 1 30
A — — T - 1
H Ifd / ~ I~ 20
S
= — | 350-500/8p /T \600-821/125
50 h-.."'._, — - H
. | — 500-540/\, ) v N mi
4 - - - 10
30 Z TN > 7\\{ / N ,\700-90011 Zp\,‘
— ~ \ ‘, \v N \\V . 1)
20 ~_X ¢ 500-540/ e \ -
- A 10p WA~ . 275
'{350-500/10p | .~ 600-520/10p "\~
I A\ 1)
10 | r \
2500 3000 4000 5000 QI[US.gpm] 10000 20000 30000 40000

1) Sob consulta
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ksB O.

KSB KRT

KRT K 350-420 / ...

1160 rpm

0

120 \ ------- Tipo de rotor
\\ - 34 -
" &y
100 S - (
N N <
T~ | 3 Palheta
S Pt | -
:’é 80 P 4 (100 mm)
5 H® e HY l_
g ~_ { assagem livre
@ 60 ] L N
% | L‘Lk T Z& \\vﬁ - 18
J<ON N s |,
20 \ NG §< 416
. >(
395
5N >< 376 10
4 \ 355"
20 }
0 5000 10000 q [US.GPM]
200
) As curvas
© —— 435 % correspondem a
- - 1 . .
= P velocidade efetiva
a 160 — do motor
8 — ~ 416 L 110
2 P (hp) P (kw)
© L.
g _— _ . 395 -
js) ] 376
a
— 355 - 70
80 }
0 5000 10000 Q [US.GPM]
Vazao K42 092
Tamanhos disponiveis de motores
ggIAE(;\I'[(':OllAQ TEMPERATURA ) gng\-/lEg'I(':OIg TEMPERATURA )
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
G/G1 LIQUIDO MOTOR G/G1 LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) | °F (°C) Hp (kW) | °F ©C)
806U 1206 U
2 (@3 104 (40) | ggex (FM, CSA) 170 (126) 104 (40 11206 X (FM, CSA)
140  (e0) |1026W 140  (60) |'3BE6W
1026 Z (FM, CSA) 1386 Z (FM, CSA)
1026 U 1386 U
143 (106) 104 (40 l1oo6x (FM, CSA) 195 (145) 104 (40) 11386 X (FM, CSA)
140  (60) |1206W 140  (60) |1E26W
1206 Z (FM, CSA) 1656 Z (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe I, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT K 350-500/ ... 1160 rpm
0 400 800 1200 1600 2000 2400 2800 3200 Q@ [M3/h] Tipo de rotor
180 N - 56 ("
~— y Qmin i
\_\'\_\\ ~ | - 51 ( S
© \\ N -31 75 - 46 3 F;alheta
o 140 ~—80 ;
£ ‘\,;:\-.. SN NG s - 41 4% (110 mm)
£ H(ft) SN B L H(m)
g \\\ \\--.% [ - Passagem livre
© \
(EG 100 \h‘\\\t‘ "\-* T 531
5
< -}’:Ej - 26
] - 21
60
- 16
1)
20 . }
% 5000 10000 Q [US.GPM]
440 | |s320 As curvas
© —] i correspondem a
= 360 = B [ =280 velocidade efetiva
® 490 |
@ P (hp) __________.,.---""_________ | i P (k) do motor
Q | et ;
2 280 - — L 475 _
] 460 - 200
2 — 449 :
S | - |
< 200 — 430 160
o L 410 o
120
o] 5000 10000 Q [US.GPM]
Vazao K 41 689/2
Tamanhos disponiveis de motores
ggIﬂEgTCCI)g TEM'PERATURA . SSLE(;\I%AR TEM’PERATURA .
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MA}(IMA DO CODIGO DO
G/ G LIQUIDO MOTOR G/ G1 LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
1386 U 2606 U
104 (40) 14386 X (FM, CSA) 104 (400 o606 X (FM, CSA)
195 (145) e B W 366 (273) 06 W
140  (60) 140  (60)
1656 Z (FM, CSA) 3206 Z (FM, CSA)
1656 U 3206 U
104 (40 l1es6x (FM, CSA) 450 (335)) 104 (40) 3556 (FM, CSA)
232 (173)
140 (60) [206W
2006 Z (FM, CSA)
2006 U
104 (40 oo06x (FM, CSA)
280 (209)
140  (60) [206W
2606 Z (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT K 350-500/ ... 875 rpm
0 400 800 1200 1600 2000 2400 2800 QIm3/h] )
110 Nl PR e e R Tipo de rotor
\ . -3t
e Ny Q nIun -
- \‘ 6o L
g N _ 3 Painetas
5 \\\ 23
g 70 N 4% “ (110 mm)
S H(ft) ~o N N . S D H (m)
c \ 85 19
‘E" | 5 !&\ Passagem livre
g 50 \._\\ N | \"\ N\ 83
=z , \l N 4 8o | s
I S~ %1\\ 75
\5( i 11
\._5;;*'9 N N 490
30
S\ 475
[ \< %\ 460 [ -
70 430 445
— 410
10 [
0 5000 10000 Q [US.GPM]
180
As curvas
8 T [~ 508 - 120 correspondem a
‘g ,. / velocidade efetiva
@ 140 _ —— 490 oo do motor
8 =) (hp) I _ﬂi// = (kW)
g f— -"-—_-— —— 4{7;
o] — I 460 L 80
& 100 : R —— "aas
E l " - - 430
] | i v - 50
l - —| 410 -
|
60 .
o] 5000 10000 Q [US.GPM]
Vazao K 41 690/2
Tamanhos disponiveis de motores
ggIAEgTC(;g TEM'PERATURA ) gg-;\-ﬂEgTC(;g TEM'PERATURA .
Material MA'XIMA DO CODIGO DO Material MA'XIMA DO CODIGO DO
G/G1 LIQUIDO MOTOR G/G1 LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) | °F (°C) Hp (kW) | °F (°C)
678U 1078 U
o5 (1) 104 (40) | g78x (FM, CSA) 150 (112) 104 (40) 14078 X (FM, CSA)
140  (60) |S48W 140  (60) |1268W
8482 (FM, CSA) 126 8 Z (FM, CSA)
848U 126 8 U
" e 104 (40 |g4gx (FM, CSA) 175 (130) 104 (40) 1268 x (FM, CSA)
140  (e0) |078W 140  (60) |'08W
1078Z (FM, CSA) 1508 Z (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de exploséo para Classe |, Diviséo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d |l B) sob consulta).
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ksB O..

KSB KRT

KRT K 350-500/ ... 700 rpm
0 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 ~ Q[m3/h] ]
T e e S B A S sy ey TP Tipo de rotor
\\r Q min 19 _ <
60 .\ \‘\ i i .
\ \ \..G:I L 17 '__ __
NN 3 Palhetas
g 50 - = 75 fow
;é H (ft) N \\.I\ N \3‘1 b H (m) 4% * (110 mm)
~ | i 13
% 40 \‘x\ﬁ\ \\ P {'\ Passagem livre
(EB \‘\ M 1
SN
= : NI T~ o
' 75
\‘Ej\ "\{ 508 |
20 I~ 490
75 s
10
0 2000 4000 6000 8000 Q[US.GPM]|
90 : As curvas
; | correspondem a
o] g e, 1 ~ 508 Lgo velocidade efetiva
g ____/ | do motor
E P == T e
p — . W
< — | 1 475
.g 1" j 460 L 40
% 50 =—==._____‘ 445
aQ - 430
~ | - 30
410
30 —
0 2000 4000 6000 8000 Q [US.GPM]
Vazao K41691/2
Tamanhos disponiveis de motores
ggLEg'[(':ollAQ TEMPERATURA ) Iljngl\-/lEgTCOIg TEMPERATURA )
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
G/ G1 LIQUIDO MOTOR G/G1 LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
43 10 W 6710 U
55 (1) | 140 (80) 143107 (FM, CSA) 104 (40 lg710x (FM, CSA)
104 (0) |#310U Sl 60) [2A10W
60 (45) 4310 X (FM, CSA) 84102 (FM, CSA)
5410 W
140 (60) Ts4107 (FM, CSA)
54 10U
5 (56) 104 (40 |54 10x (FM, CSA)
67 10 W
140 (60) 57107 (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT K 500-540/ ... 875 rpm
0 500 1000 1500 2000 2500 8000 3500 4000 Q [m3/h] Tioo de rot
e ipo de rotor
L 35
110 ™\ < (7
N \\\ Q min - 31 ,L '
S ] “L _ <
TINES [ 27 3 Palheta
8 \-\ "“-F:L?s i
£ HE N80 [y H(M) 5" (133 mm)
g 70 ! N [
c 8 85 Passagem livre
m h
s - e N \ B 19
© ~__ . 83
% 50 — - .k\ 82 80 15
\\‘ il \ 2
N N
30 ’..— E 40 565 |
N, 490 L 7
L 450
10 !
0 5000 10000 15000 Q [US.GPM]
920 As curvas
correspondem a
L 510 velocidade efetiva
@
= — do motor
ug \h =
Q £ 5 55571 170
§ P (hp) ] | 0 """'"'\.\ sap | P (kw)
3 ] [ 130
5 160 ~ a9
[e]
a - 90
\"\.. 450 -
- |
0 5000 10000 15000 Q [US.GPM]
Vazéao K 41 694/1
Tamanhos disponiveis de motores
ggIAEgT?OI'; TEM'PERATURA ) gg-l[\-/lE(;\lT?OIg TEM’PERATURA .
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
G LIQUIDO MOTOR G LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
1078 U 1808 U
150 (112) 104 (40 11078x (FM, CSA) 250 (186) 104 (40 l1gogx (FM, CSA)
140  (60) |1268W 140  (60) [2228W
126 8Z (FM, CSA) 225827 (FM, CSA)
126 8 U 2258 U
175 (130) 104 (40) 1268 x (FM, CSA) 315 (235) 104 (40) o058 x (FM, CSA)
140  (60) | 08W 140  (60) [208W
1508 Z (FM, CSA) 280827 (FM, CSA)
1508 U
104 (40 14508 x (FM, CSA)
210 (156) 1808 W
140 (60) 18087 (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d |l B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT K 500-540/ ... 700 rpm
0 400 800 1200 1600 2000 2400 2800 3200 Q [m3/h]
80 S o Tipo de rotor
L 225
v Q min [ =0 {
60 N ~ ~ [ < :
8 \\ %3 70 158 3 Palheta
= N 75
@ 80 - 15.0 «
N . E\\ " Wm ~ 5%*(133mm)
5 ™ L \'\ &6 L 125 ;
2 40 ~ o o7 Passagem livre
— 84
© .--'"’-~ \ \
5 S~ \ \ - 10.0
< NN
' --?—6§</.< 75 " L 7.5
20 7 _— '
\_\" 65 |50
350\ 490 |\ 5 sts
1 2.5
0 ! L 0.0
0 5000 10000 Q [US.GPM]
160 : As curvas
| correspondem a
© | velocidade efetiva
.§ T —-—---\L\ [ 100 do motor
a 120 — —— <
8 | "--...E___“-\ \\ L 80 P (kW)
£ P (hp) | [
Ko [ \ \ 565
% B8O --.,"h-.\ \‘ 540_| 60
E — NS 490
j T 450 -
40
0 5000 10000 Q [US.GPM]
Vazéao K 41 695/1
Tamanhos disponiveis de motores
ggLng(l)g TEM,PERATURA . ggLE(;\IE(I)AR TEM,PERATURA .
Material MA’XIMA DO CODIGO DO Material MA}(IMA DO CODIGO DO
G LIQUIDO MOTOR G LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
67 10U 107 10 U
104 (40) 16710X (FM, CSA) 104 (40) 1107 10X (FM, CSA)
% (™) 8410 W 150 (112) 126 10 W
140 (60) 84107 (FM, CSA) 140 (60) 1126107 (FM, CSA)
84 10U
104 (40) 1g410x (FM, CSA)
117 (87)
10 (6o) |19710W
107 10 Z (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ks L.

KSB

KRT

Rotores de palheta unica, de recalque 80, 100, 150 e 200 mm

KRT 80, 100, 150, 200

Com rotor E
4-pdlos (1750 rpm)
6-polos (1160 rpm)

Rotor E

30 40 50 Qlm¥n) 100 200 300 400 500 1000
~L Ll T -40
100 A ao 251 pﬁ“ ] _ 30
e —— .
/ I\
y L\ NN\ 20
50 - /| 100-251/4p 7T S=I_ [ 150-401/6p
- - ~
20 | 80-25118p i~ [~ I W INL L 10
- N A N
20 ", \\\ >~ \\ Al /\ ,I [
NG| 150-315/6 ]
1's0-200/ap | P’ N if11s
H [t} - N\ ! /L |
! N AN 4\ ﬁ -4
10§t SN \v— [200-a01/6p \ V, 3
-2
5
100 Q[US.gpmI200 300 400 500 1000 2000 3000 4000 5000
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KSB m

KSB KRT

KRT E 80-200/ ... 1750 rpm
o 20 40 60 80 100  Qm3m
60 = . {1 A 0 S 35 N R R I i _| = i (] SO N D i - Tipo de rotor
1N 4-Q min IR RN G I IS I
il 1-.5 507 I [ —f 16 \f
1 Ia = o lj ~AQ O
I | ) i
© f 4045 I~ ~ 70 ]
Q 40 50 L 12
fe 55 - 72
2 R %
E H( Ny i = —70 [ o (M 3“ (76 mm)
5 30 PR e * I = P ~
35 58 190 | | i
(EG 7 40-:?%\% 68 ~ I Passagem livre
5 Ra 48 I‘h\?so "r\"“u—-— LGS |
<_E v 51 P 1 —
20 i S o8 - ot 6
Y51 ~_{ 54 o i —t
48 —as S 152 il
10 144
Il I A UEF L2
0 1 1o
(o] 100 200 300 400 Q [US.GPM]
s As curvas
! — . correspondem a
© |- 190 velocidade efetiva
© T do motor
@ 4 ] B
[0) | 168
3 | — | 152 ' P (kw)
£ P [ == = 2
O | et [, 1T 144 1T
:GCB 2 bt T |t
c " EEEEE EEEEERN
() | 0
0 100 200 300 400 Q [US.GPM]
Vazéao K 42 095
Tamanhos disponiveis de motores
ggLE(')\I'E(I)g TEM,PERATURA .
Material MAXIMA DO CODIGO DO
G LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C)
14 U2G
175 (13)| 104 (40) |1435C (Fm. CSA)
24 UG
24 (1.8)| 0 GO 154xc (Fm, csA)
140 (60) |24 WG (FM, CSA)
24 UG
34 (25| % G0 154xc (FMm, csA)
140 (60) |34 WG (FM, CSA)
34 UG
50 (37)| 104 @40) |34vGq (P, CsA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisao 1, Grupos C & D

(A prova de exploséo conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).

55




ksB O.

KSB KRT

KRT E 80-251/ ... 1750 rpm
0 25 50 75 100 125 150 175 200 225 QIm3/] '
\ l : . \ . X . i : R Tipo de rotor
S o =
50—
- Nﬁ . 60 | - 35
N 59.\?072 |
© 60 74
=] 50 70, 76
2 Hft) 907 60 =L R 270 L27 H(m)
<} . Passagem livre
c
© - 23
=
[0
5 - 19
<
L 15
-1
-7
10 }
0 200 400 600 800 Q [US.GPM]
30
i [ 50 As curvas
=S correspondem a
4] t . .
= | | | | | | velocidade efetiva
2 20 2 255 L do motor
(%] |
g P (hp) _ %/' | e Fr2 Pkw)
© ! | / ] i L | | ‘29§
g 10 %Zi;ﬁii—-""‘?‘ Ho
«@© —"| - |
04— ' 0
0 200 400 600 800 Q [US.GPM]
Vazéo K42 592/1
Tamanhos disponiveis de motores
gg{,%‘.%g TEMPERATURA .
Material MAXIMA DO CODIGO DO
G LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C)
74U
104 40 | 74x (FM, CSA)
10 (7.5)
140 o) |14W
114Z (FM, CSA)
114U
104 (40 | 414x (FM, c3A)
15 (11.5)
140  (60) |164W
164Z (FM, CSA)
164U
20 (15) | 104 (40) 164X (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d |l B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT E 80-251/ ... 1160 rpm
0 20 40 60 80 10 120 140 Q[m3ih]
%0 ' in : ' : ; ' e Tipo de rotor
Q min 18
50 L 16
50
- L 14
60
o] 40 - 5 i
£ . 3 (76 mm)
~qE) H (ft) 50 ?3: H (m)
60 . - 10 .
% 30 - 50 7‘\‘4?0 270 Passagem livre
= 6 ] [
g 65 |
=}
= = =T
] 50N\ 240 | 4
1 ToSAL 210N 225 |
[ | L2
0 0
" 2 400 600 Q [US.GPM]
8
270 As curvas
T -5 correspondem a
m . .
5 | / |- 285 velocidade efetiva
@ [ | / | -4 do motor
3 / 240
5 P T L L . P
o /////""——_______________ 225
5 //____ ' 210 || L >
o /
a / -1
0 0
8 s 400 600 Q [US.GPM]
Vazéo K 42 883
Tamanhos disponiveis de motores
I;)OO-K/IE(;\IT(':OIAR TEMPERATURA )
Matorial | MAXIMA DO cODIGO DO
GIG1/GHH | QUIDO MOTOR
Hp (kW) | °F (°C)
46U
104 GO | 46X  (FM, C3A)
6.5 (4.8)
140 (e0) | 88W
662 (FM, CSA)
66U
104 (40) | g6x  (FM, CSA)
75  (6)
140  (60) | 26W
96Z (FM, CSA)
96U
104 40 | 96x (FM, CSA)
10 (7.5
140  (60) |[128W
1262Z (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de exploséo para Classe |, Diviséo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT E 100-251/ ... 1750 rpm
0 25 50 75 100 125 150 175 200 225 Q[m3/M] Tipo de rotor
120 :
|
= -
NN ]
j66 ™ - Q min i
\\\\ 55 a ! 30
N S, 5% ], 65 :
© Glnge |
g H (ft) et e 7 26 H (M) 245, 252: 3 % “ (95 mm)
3 % 1N i o 220, 236: 3 % “ (90 mm)
B0 | - . 13
% \\ B 5\’\ L \5&:\\ P! s 184, 202: 3 1/8 “ (80 mm)
= N 60 Lo | TN 5 Passagem livre
g 60 \‘\ 507 Sa :.?‘Lw 71*\?:: ){ & - 18 °
= NG .- 55 S~ ™~ N 282 I
< N %ﬁo 64 % L‘ig,‘\\ 70 245
48 66 I o
) x)’»ff 52"‘1\“5? SN 57 N\ 236 B
40 T ﬂm\ 66 < 220
\*54 e s
52 NP 202
50
20 184
0 200 400 600 800 QUs.GPM)
l
®© 20 | 252 | [1® As curvas correspondem
© [ | . |l T 1245 a velocidade efetiva do
@ | "]
& — T 2% 12 motor
[&] ’ . —— |
g P (hp) T e P (kw)
© | .-—"‘,-'-*‘__"':.-—-""'"‘——.--—--""""" .
g s ______é_,,.-____.._ I il
=== i ’
|
0 . 0
0 200 400 600 800 Q [US.GPM]
Vazao K 42 580
Tamanhos disponiveis de motores .
ggLE(;\l.l%g TEMPERATURA ggLE(;\ITColg TEMPERATURA
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
G LIQUIDO MOTOR G LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
54 UG 114 UG
104 40 | 54xG (FM, CcsA) 104 (40 l114xG (FM, CsA)
75 (5.5) G 15  (11.5) ST
140 (60) 174726 (FM, CSA) 140 (60) |16427G (FM, CSA)
74 UG 16 4 UG
0 @5 104 (40) 174%G (FM, CSA) 20 (15 | 104 (40) 454 %G (FM, CSA)
’ 114 WG
140 (60) 141476 (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe I, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT E 150-315/ ... 1160 rpm
0O 40 80 120 160 200 240 280 320 360 Q [m3/h] Tipo de rotor
80 1o - 18
\\\\ Q min t
16
o NN Y1
© \\ E 50-5‘6.‘5 14
RS 70
3 40 o ST o] = 295, 305: 4 % “ (120 mm)
60, 254,265:4 % “ (110 mm
% H (/) N/ %’““:‘65‘\._' ?!)\ 7;2 H(m) 575 - )
s NG 60] 70 THh 34 L 232:  45/8“(118 mm)
© 30 3 4: =65 ?1\ 570
5 50 ; N70| 70K N ' 8 i
= ﬁ %55 N \\. ’\\\\ = Passagem livre
A, 20 é1 55%— 6
20 V< 65 G5, -
. ‘-\ sof > eo'ﬂ% e 205
[ \‘J\ Sl o 254 | 265 - 4
10 232
F 2
0 0
0 500 1000 1500 Q [US.GPM]
20 T
| — ) - As curvas correspondem
g ‘ ’ a velocidade efetiva do
'® 305 motor
2 P (hp) ,,_.-..—#—-i"'"' 298 1% P (kw)
8 — 275 !
2 10 = ] = 265 75
g ﬂ'"j"-ﬂ'—-—;ﬁ 254 i
= [ 2327 L 5.0
g e Wi | - 2.5
0 I 0.0
0 500 1000 1500 Q [US.GPM]
Vazéao K 42 076/1
Tamanhos disponiveis de motores
ggLE(')\ITC(I)Aé TEM,PERATURA gg-ll;/lE(;\l.l?(l)AR TEM,PERATURA
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
G LIQUIDO MOTOR G LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
46 UG 126 UG
65 (48) 104 (40) | 46xG (FM, CSA) 15 (1.5) 104 (40) |1o6xG (FM, CSA)
' ’ 66 WG 206 WG
140 (60) 16676 (FM, CSA) 18 (13) | 140 (60) [r0627G (FM, CSA)
66 UG
5 ® 104 (40 |g6xG (FM, CSA)
140  (60) |28WG
96 ZG (FM, CSA)
96 UG
- 104 (9 l9sxc (FM, CcsA)
140  (60) [128WG
126 ZG (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT E 150-401/ ... 1160 rpm
Q [m3/h]
2 . 1?0 . 2?0 3?0 . 4?0 . : o , R Tipo de rotor
130 % [ 39
N
\ 35
110 Q min i
NN "\ ; | | .
® \\ N < 6ot L 31
2 - \\ NG A 6 | | | 407:5% % (140 mm)
‘O a0 ™7 L . 1]
NN o " | % o 386:51/8 “ (130mm)
§ Hay | NUN % es| T H(m) 3845516 (135mm)
5 N Jés | s0 P> 70 L o3 370: 4 15/16 “ (125 mm)
Z Bz Ol Tt TS 348:4%“ (115 mm)
E . 66N L 19
< > 4l ; NN 50 Passagem livre
N 6 "\* 6
50 » =4 15
\* 687 TN
[y
\" 66| 54
30
L7
10
0 500 1000 1500 2000 Q [US.GPM]
60 T
407 40 As curvas correspondem
© == s a velocidade efetiva do
— N
5 Pk = 286 motor
a 40 = 30
g b T T P (k
c ( p) ".—f”‘—""—_‘—-—-"- 370 ( W)
®© e ' [2v
o et et bt 348
c 20 et
Q _— _—
g "1 | L 10
0 0
0 500 1000 1500 2000 Q [US.GPM]
Vazéao K 42 581
Tamanhos disponiveis de motores
ggLEg.l.C(l)'; TEMPERATURA Sg-lI;/IE(;\I'I?(I)AR TEMPERATURA
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
G LIQUIDO MOTOR G LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
20 6 UG 326 UG
104 (40 boexa (FM, CSA) 104 (40) |3 6xG (FM, CSA)
24 (18) 40  (30)
140 (60) |[286WG 140 (60) |A06WG
26 6 ZG (FM, CSA) 406 ZG (FM, CSA)
26 6 UG 40 6 UG
104 (40) o6 6 xG (FM, CSA) 104 (40) 406 xG (FM, CSA)
32 (24) 50 (38)
140  (60) [226WG 140  (60) [08WG
326 ZG (FM, CSA) 506 ZG (FM, CSA)
50 6 UG
65 (48) | 104 (40) |556xG (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de exploséo para Classe |, Diviséo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d |l B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT E 200-401

[ ..

1160 rpm

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d |l B) sob consulta).

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 QIm3M] .
..... i X P L T S P L PO O s ko Tipo de rotor
32
| 28
g e
B 400:55/8 “ (143 mm)
g L2o H(M)  373:51/4 “  (134mm)
g i 351:47/8“ (123 mm)
= 319:43/4% (121 mm)
© L 16
g [
< - 12 Passagem livre
8
- 4
: 0
0 1000 2000 3000 Q [US.GPM]
™ ‘ [ . As curvas correspondem
400 [ a velocidade efetiva do
8 ‘ ’_,--"""" | motor
ng / ]
7 40 e —— 373 30
3 AT LT ~
© P(hp) g o ; P (kw)
®© —--—-__-,.'- l'.'l"_,...--:-- . '-""l--'--..,_ 351 L o0
% 2 | ] 319 L
© — -
o 1" L 10
o] 0
] 1000 2000 3000 Q [US.GPM]
Vazdo K 42 582
Tamanhos disponiveis de motores
ggLEg%'g TEMPERATURA ggLEg%/; TEMPERATURA
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
p LiQuIDO MOTOR p LiQuiDO MOTOR
Hp (kW) | °F (°C) Hp (kW)| °F (°C)
26 6 UG 40 6 UG
104 (40) bsexG (FM, CSA) 104 (400 106 xXG (FM, CSA)
32 (24) 50 (38)
140  (60) [328WG 140  (60) [08WG
326 ZG (FM, CSA) 50 6 ZG (FM, CSA)
326 UG 50 6 UG
104 (40 3o exG (FM, CsA) 65 (48) | 104 (40) |556xG (FM, CSA)
40 (30) 40 6 WG
140 (60) 1406276 (FM, CSA)
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ks L.

KSB KRT

Rotores VORTEX recalque

de 100 e 150 mm

KRT 100, 150
Com rotor F

4-pdlos (1750 rpm)
6-polos (1160 rpm)

300

20 30

40

50

X

100 Qlm¥n]

200 300

400 500
hJ L

Rotor F

| L

[

100-401/4p

L

-50

\
\+
“ .

100-316/4p

T 40

20

B 150-31515p |

50 QUS.gpm) 100

200

i il o200 p [{

‘N

300

400 500

SN S
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KSB m

KSB KRT

KRT F 40-160/ ... 3500 rpm
o 25 S5 75 10 125 15 175 20 225 25 QIm3Mm !
100 4t a b L e AP e e Tipo de rotor
= ST e - 28.5 =
NCE =
N .
N0 N 26.0 =
N 25 -_
80 NS [ 235 1% “(32 mm)
S s :
s H(f) = 21.0 Passagem livre
2 N ™ 38
£ {20 = : H (m)
o \’r .
< s 25 N L 18.5
S ‘ﬁ\_‘-‘ 30 ~~ o .
g T~ 35 NG 145 - 16.0
< ™~ :
B - ¥
N 135
40
- “"'\‘:5 i 11.0
I SN o
125 b a5
20
0 20 40 60 80 100 Q [US.GPM]
"145 .
: ——— o5 As curvas )
© 3 — corrgspondem_ a
5 = 125 velocidade efetiva
@ o e B P g — = L 1.9 do motor
8 P (hp) — : —
2 - P (kw)
L~
o] 2 e = 15
Q . 1 | — -
S LT T . BN
o | 1 | | 1.1
o ';;_‘,4‘-"----- — S E—- i ’ S - } _: N —
o] 20 40 G0 80 100 Q [US.GPM] y
Vazao K42 124
Tamanhos disponiveis de motores
I:l):)g-II;/IE(;l'IngI)g TEM,PERATURA )
Material MAXIMA DO CODIGO DO
p LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C)
20 (1.5)| 131 (55) |22UG
3.0 (22)| 104 (40) |22XG i csa)
35 (2.6)| 131 (55) |22UG

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe I, Divisdo 1, Grupos C & D

(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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cse b.)

KSB KRT

KRT F 65-200/ ... 1750 rpm
0 5 10 15 20 25 30 35 40 Q [m3/h]
. P e e Eeere AP . PP Tipo de rotor
\q . — B i ] ; N 10 K""—'
% ~2° 25 o ==V
30 - -
: \‘#\, 33 —ts 2 1/8 * (55 mm)
@ i
Q 36 L 7 .
£ H (ft) \i =5 ] : H (m) Passagem livre
£ 20 EL25 N 37 L 6
S " 30 :
33 o8 X
2 ] 4 \K\ L 5
g \%_3 \‘ 33 )
< - A 30 I
10 = :
AN 30 \',,‘D : 3
S — " 25 ‘_. 20 — — ~ )
N T %l o ||
] N 140 !
0 | -0
2 T
o | . . ] As curvas
© . i i_ _ I N L 1.25 correspondem a
= ' 160 velocidade efetiva
17 T L
e P(tp)| | | | T, o ] 100 (kw) do motor
5] ——
o 1 I 0.75
© ot N N O _ _ 140, |
e f . L 0.50
:GC_Q ;_—__r_—n .i - 41 1 .!: J
g T T . m [ L 0.25
1 4 1 1 N I S — -
0 ' | | ! | : 0.00
0 50 100 150 Q [US.GPM]
Vazao K 41 650
Tamanhos disponiveis de motores
DP(()D-KAE(;I'E(;AI% TEMPERATURA .
Material MA}(IMA DO CODIGO DO
G/G1/G2/GH LIQUIDO MOTOR
Hp (kW)| °F (°C)
131 (55) [14U1G
11 (0.8)
104 (40) |14X1G 1 cga
131 (55) [14U1G
1.75 (1.3)
104 (40) [14X1G Lyt ogpy

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d |l B) sob consulta).
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cse b.)

KSB KRT

KRT F 80-200/ ... 1750 rpm
Q [m3/h]
100
50 : - s 4‘0 2. - ' S e e Tipo de rotor
| .
P ! 14 —
20— . .
— e
40 o o ] 43 - 12 'V
A 30 INas|- i 31/8“ (80 mm)
S H() ] 1 H(m)
- m
:% o TS "_35,4_!10' 48 i Passagem livre
= X e - ", -
o 20 1 b, | 45 N -8
5 ‘REE«; AN h N :
= | i )r\ N
o] o 35 M A0 L
5  201T<%%s L NN °
=z 30 BT TN 190
1 £ 7y 'Jg \L -;q‘\f == l
| {20 1 N>t Iy "y 30 4
;25 £ \ \ ‘:I,U 13.0 P, 25 .
10 30 % < {25 25 égh" -
NS % |20 = PP 185 2
e N 15‘{“ - 170 175 =~ I
47 130 | | - :
0 ] ! L 0
o 100 200 300 400 Q [US.GPM]
|
| 190- 1857]. As curvas
© 4 LT —t" 3 correspondem a
= T T - velocidade efetiva
§ | pe= = 175 P (kw) do motor
g Plp b LT 1 L 1704 —
; ) /:___..-—-—-
2 11 160
«@ -1
° | | 130
& — -
0 100 200 300 400 Q [US.GPM)
Vazao K 41 651
Tamanhos disponiveis de motores
P ores | TEMPERATURA| Lo Voron | TEMPERATURA|
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
G LIQUIDO MOTOR G/G1/G2/GH LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
14 U2G 24 UG
104  (40) 104  (40)
11 (08) 14 X2G (FM, CSA) 34 (25) 24XG (FM, CSA)
140 (60) |14W2G Ly ga 140 (60) |34WG
14 U2G 34 UG
175 (1.3)| 104 (40) |14 %26 (FM. CSA) 50 (3.7) | 104 (40) |34%G (FM. CSA)
24 UG
24 (18) 104 (40) | 24xG (FM, CSA)
140 (60) |24 WG

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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KSB EJ

KSB KRT

KRT F 100-200/ ...

1750 rpm

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d |l B) sob consulta).

0 20 40 60 80 100 120 Q[m3m] Tioo de rot
i1 L L L1 i i L i i i 4 |p0 e rotor
40 T s (,H
] .25 ) ;L
‘ U =
N 354 1o )
. 201 a0 [ 4 (100 mm)
_8 Pl | 30 - )
£ [ MR s TN T " Passagem livre
E H(f N S S L H(m)
% S 30 ’30 \\‘
= 20 -~ 20‘2:) NIL"\ 35 B AN 40 -6
g %_:_30 b ‘190
2 N | 3] 37 35 |
< ey b, | i
3s !
o e hg 30 re
10 \Md \; 3 P o5
NGO L 25 . o .
L [~ L
}045530175 1882
B e ™Y 170 -
0 0
0 100 200 300 400 500 Q [US.GPM)
° [T T3 As curvas
© |t 190 _ 185.f correspondem a
= | o T - 3.2 velocidade efetiva
@ | | | : o motor
8 P (hp) —— =] E275
2 =T 175 (kw)
®© 315 —— 2.2
[&]
<§ ‘-’__...—- 170 L4 7
o
a
- b2
;
0 100 200 300 400 500 Q [US.GPM]
Vazao K 41 567
Tamanhos disponiveis de motores
Do Voron | TEMPERATURA|
Material MAXIMA DO CODIGO DO
G/G1/G2/GH LIQUIDO MOTOR
Hp (kW)| °F (°C)
24 UG
104 (40)
24 (18) 24XG (FM, CSA)
140 (60) |24WG
24 UG
104  (40)
34 (25) 24 XG (FM, CSA)
140  (60) |34WG
34UG
50 (3.7)| 104 (40) 34XG (FM, CSA)

66



I(SBh--

KSB KRT

KRT F 100-250/ ... 1750 rpm
0 20 40 B0 80 100 120 140 160 180 Q [m3/h] Tipo de rotor
||
[— T e —
o 2 —40 iss (@3
.“"‘"\& - 255 Hﬁ_ﬁ\
b— 50 . =
% 55 [~
~~ 40 [, B3 «
S as R  23.0 4 (100 mm)
g o . N5 2 i
% u" 50 - 20.5 Passagem livre
; SN
E H(f ""*--..\_*30 58 \\ L 150 H(M)
= 40 \’(53 I
(Eu 50 "\..';:5 48 N - 15.5
; [~~~ 20 "Q\ 51 \560 - 13.0
= % \’l‘\ N s i
- Al as ' \\JCS R L 105
50 s 20051 45 | ‘,&45 N, 238 |
35 A 40 L 8.0
w"\.“““ 30 N 43 i x 215
Ra as 185 L 5.5
"“‘-H 166 ‘
10 - |
0 200 400 600 800 q [US.GPM]
| As curvas
© % 245 16 correspondem a
5 — velocidade efetiva
@ T 238 ip do motor
Q L
S P (hp) —
= s T | 1" __| 215 [
o
<QC) | —— - 135
3 166 P
o
0 0
0 200 400 800 800 Q [US.GPM]
Vazao K42 0711
Tamanhos disponiveis de motores
POTENCIA DO MOTOR TEMPERATURA "
Material MAXIMA DO COMD('ﬁgFE’O
G/G1/G2/GH/H C1/C2 LIQUIDO
Hp (kW) | Hp | (kw) °F (°C)
54U
104 (40)
75 (55) | 7.5  (5.5) 54X (FM, CSA)
140 ©0) | 74w
74Z  (FM, CSA)
74U
104 (40)
10 (75| 10 (7.5 17144)\(/v (FM, CSA)
140 (60)
114Z (FM, CSA)
114U
104 (40)
15 (11.5)| 15  (11.5) 114X (FM, CSA)
140 ©0) | 164W
1642Z (FM, CSA)
20 (15) | 20 (15) | 104 40) | 164U
164 X (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d |l B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT F 100-316 / ... 1750 rpm
Q [m3
© 25 5 75 100 125 150 175 200 .["T ;I’h] Tipo de rotor
| - 50
160 20. P
S =
40 . =
\'7‘--..\ o 48 S
20 = 54
e Sl 0 mEal F 42 4 (100
“ mm
g B e S e A S ( )
8 e s R ~ L |
5 120 4= 30[ " SO~ 1 ! 56 == Passagem livre
= d T B~ S e Y LIPS
% H (ft) s 20 a0 ~‘T\""-.*fi‘ *Sjﬁlfi.__‘* L34 H (m)
= Py 40 MLl |56 T~ 58,5
© 100 B VR 7oy e 3 ~l 5£T! - 30
e A 50 56 s
< A P~ 261 I
\:.,:f{‘\ g ~ 26
80
) |56 '\.\_ i
w\‘. \ 56 - 22
2 2250
60 7 \W ga- i 18
N 236 | 22
40 | ]
0 200 400 600 800 Q[US.GPM]
40 T — T As curvas
290 279 275 correspondem a
- T | 261 L . _
© AT | 25 velocidade efetiva
= e P + — = o 0 do motor
1A ~a L] -~ — [
§ P (hp) // 55::’__,,- o ez :___ 236 P (kw)
8 20 s 1-’—} .—____’-l 15
.© ” --""'_"_':--""'—#
3] — - 10
C __.—-"
@ o
5 m————
o =
0 —t . 0
0 200 400 600 800 Q [US.GPM]
Vazao K42 593
Tamanhos disponiveis de motores
PO e 2° Mo , POTENCIA DO MOTOR | T=MP: ,
. CODIGO DO Material CODIGO DO
Material DO MOTOR DO MOTOR
G/G1/G2/GH/H C1/C2 LiQuIDO G/G1/G2/GH/H C1/C2 LiQuIDO
Hp (kW) |Hp (kW)| °F (°C) Hpo (kW)| Hp (kW)| °F (°C)
114U 234U
104 (40) | 114x (Fm,csa)| | 28 (N | 25 (19) | 104 (40) | o34 % (FM, CSA)
15 (11.5) | 15 (11.5) 164 W 294 W
140 (60) | 16’47 (Fm.csay| | 31 @3 | 28 (@) | 140 (80) %9, 7 (em. csa)
164U 294U
104 (40) | 10y (Fm.csay| | 38 @D | 34 (25| 104 (40) |59, x (em csa)
20 (16) | 20 (16)
140 (60) | 224 W
234Z (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosdo conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT F 100-401/ ... 1750 rpm
0 25 50 75 100 125 150 175 200 Q [m3/h] Tipo de rotor
| L 80 .____._.—_.‘._
—— gy
30 F 75 S Db
240 ; = D
| 40 o
20 45
30 e . 4* (100 mm)
PO S T~ S A
= 48 i Passagem livre
g H (ft) ~—~———"° % 4 ?i_LL‘*g 355 ' H (m)
& *1"--...______. 40 ""‘T..___é_“ v 55
= — 3 48 . 340
g 160 20, M = 51 R
E —--........;_______‘_3_? 20 ~—p 325 [
b " ST a8 | o ‘ L a5
L 201 =|. ;s 1 _':—_‘._‘*32 300 F 40
120 h—— 10 45
— '48 - 35
e
270 |
80 | | 25
o 400 800 Q [US.GPM]
[ | e As curvas correspondem
g 390 a velocidade efetiva do
g 80 —/:-"' 37255 60 motor
o
3 _-—"",..-—‘ﬁ__ﬁ-—— 3905 i
€ b == W .,
© (hp) /ﬁ#%#—-——""# 270 [* (kw)
2 40 ﬁ —t e
@ s —1 |
° ﬁ-ﬂ.—-——"———_—. 20
o _____,...--—"'"'"
] ' | 0
0 400 800 Q [US.GPM]
Vazéo K42 588
Tamanhos disponiveis de motores
ggLE(l)\l'F(l)g TEMPERATURA ggLE(l)\l.l.Ccl)g TEMPERATURA
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
G/G1/G2/GH LIQUIDO MOTOR G/G1/G2/GH LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
234U 504U
28 (2) | 104 (40) |534x (FM, CSA) 104 (400 |504x (FM, CSA)
294 W 65 (48) 654 W
31 (23) ) 140 (60) | 9947 (FM,CSA) 140 (60) | 6547 (Fm,cCsA)
294U 654U
36 (@7) | 104 (40 |594x (FM, CSA) & (62 104 (400 |e54x (FM,CSA)
45 (34) | 140  (60) |324W 140 (o) | 24W
35472 (FM, CSA) 784Z (FM, CSA)
354 U 784U
104 (40) 1354% (FM, CSA) 10 (82) | 104 (40) |784x (FM, CSA)
50 (38) 504 W
140 (60) 50427 (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe I, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O..

KSB KRT

KRT F 150-315/ ... 1160 rpm
0 50 100 150 200 250 300 350 400 Q [m3/n] Tipo de rotor
S T o T W i 6 T Tt 18
|40 | o
L 50 | (ii |
'! 52— 16 =
50 +¥— -Tffo 40 45\ I | T‘ﬁ%\
L PN P E L 14
| N X 4%* (120 mm)
3 40 —-30 r52 P 12 .
£ I 40 ~N | - Passagem livre
3 | w . \{2 .
§ " ' N a8| XSO N 50 | [ H(m)
© 30 20 (— i
=2 MSO =5 A\ L h\ 45 8
© ’ 54 40 ! [ I
=2 i |30 X | | \\‘45 ,is o] 290
< 20 3 4 o ~—42 6
] n\ _..39\\'. ‘}0. :,_’}8 ‘\*i 40 y.\ 279
'18"-\'...#55.‘ 35 ~ 26.1 L 4
10 S 33:‘:‘33-1; 236 :
-~ I L 2
|
0 ! 0
0 500 1000 1500 Q [US.GPM]
« T T ] As curvas
© ! [ I 290 20 correspondem a
5 | "] velocidade efetiva
@ 55 L I 16 do motor
Q - — 279
2 P (hp) | : 12 P (kw)
S S N S ol S S ]
© —" [t 261 i
2 i g -' A
£ 10— - 236
o [ — 216
o . L 4
0 0
0 500 1000 1500 Q [US.GPM]
Vazéo K42 072/1
Tamanhos disponiveis de motores
POIAEC’)"%ARDO MT /1\E>'2/|||\I7|A POTENCIA DO MOTOR MT E)'Q’I'I\F/’IA
Material DO cODIGO DO Material DO CcODIGO DO
GIG1/G2/GH/H| C1/C2 LiQuIDO MOTOR GIG1/G2/GHH| C1/C2 LiQuIDO MOTOR
Hp (kW) | Hp (kW) | °F (°C) Hp (kW)| Hp (kW) | °F (°C)
46U 126U
65w |65 @) 104 (40) | Jox (M csa)| | 15 (119)| 15 (115)| 104 40) | So5 ey csa)
’ ' ’ ’ 66 W 206 W
140 (60) | a7 (Em.csay| | 1B (13| 15 (1) | 140 (60) |67 (Fm.csa)
66U 206 U
R 104 (40) | gox (m.csa)| | 24 (18| 22 (16) | 104 (40) | 5005 e csa)
' ' 140 (60) | 96 W 24 (18) | 20 (15) | 140 (60) [2B8W
96Z (FM, CSA) 2662 (FM, CSA)
96U 266 U
104 (40) | 9oy Emcsa)| | 32 @4 | 27 (20| 104 (40) |S0x e csa)
10 (7.5)| 10 (7.5) W
140 (60) | 1267 (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB O.

KSB KRT

KRT F 150-401/ ... 1160 rpm
0 100 200 300 400 500 Q [m3/m]
At eyt A A . = . Tipo de rotor
32
100 )
NN Lo N __Jj
’\7‘\ 40 - 28 Lﬁ\
\ 20 50 \ 46 | = o
; 50.
o * 2:‘]\,‘_“0\ o ‘ [ 24 55/16 “ (135 mm)
(8] |
2 H(f 30 48 | 52 H (m
8] (® W.""*L 40.4353‘- \ 20 (m) Passagem livre
IS o | 46 | N .50 ~N
S 60 O-3p e ~ =
S A 40— 48 \_\ 50 |
= —20 A2 ~ 48 > 390 —J 1©
30 .
g i H"*\u 4042 | ° \\e_‘:ixﬁn._[aso ' -
< 43 , 43 | [ —
\\42\‘ o 3% ’
40 (;_ | 300 [s
. L\l‘._______: 5 27
| -4
0 0
0 1000 2000 Q [US.GPM]
80
o] 390] 50 As curvas correspondem
o ] 3 velocidade efetiva do
] "] 360 [ motor
8 P (hp) » P g I B TP (kw)
2 = e
40 — 30
P e |
Q@ /’f//..——"""____._.—-‘-" - 20
¢ EBE=
-
0 0
o] 1000 2000 Q [US.GPM]
Vazao K42 587
Tamanhos disponiveis de motores
ggLE(;\l'[%g TEMPERATURA SSLE(;\I%AR TEMPERATURA
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
G/G1/G2/GH LIQUIDO MOTOR G/G1/G2/GH LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) | °F (¢C) Hp (kW) °F (C)
206 U 406 U
104 (40 1o06x (FM, CSA) 104 (40 | 406x (FM, CSA)
24 (18) 266 W 50 (38) 506 W
140 (60) | 2667 (FM,CSA) 140 (60) | 5067 (FM,cCsA)
266U 506 U
2 (29 104 (40) 166X (FM, CSA) 65 (48) | 104 (40) |g506x (FM, CSA)
140 (60) |26W
326Z (FM, CSA)
326 U
0 (30) 104 (40 |356x (FM, CSA)
406 W
140 (60) | 4067 (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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ksB V. KSB KRT

Rotores com cortador e triturador recalque de 50 mm

KRT 40 Rotor S

Com rotor S
2-pélos (3500 rpm) X 71 3

2 3 4 5 10 Q[mdhl 20 30 40
300 i Il 1 i t | | 1
200 40-250/2p |
- 50
= _40
[
.
g T \\
100 — NG - 30
———
HIf T —
40-160/2p - 20
| \\
50 \ H [m]
40
T e S - 10
30
5 10 Q[US.gpm] 20 30 40 50 100 200
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cse b.)

KSB KRT

KRT S 40-160/ ... 3500 rpm
0 2 4 6 8 10 12, 14 6 Q fm3m) Tipo de rotor
—t 4‘ — ] —— i 32
100 A 20 X - :
s I - — 28 =it
| 20 | I ' )
R ~ L B T » 9/32 * (7 mm)
S H(ft) N 31— - H(m) .
= [~ 15 ~. | 30 i Passagem livre
2 L |20 e N P . L 20
o 25 B
5 % ~ z :
= ) 30 NG - 16
© ) '-...:31 | \\‘ 25 i
= 40 = 10 TING® LN 12
< 15 20
11 25 X
~~] 18 \)_{20 \ \ a3t g
= < 124136 1
20 "
B N I T~_ 105 | I
o | _ 0
o] 20 40 60 Q [US.GPM]
4
: As curvas correspondem
o _——— = Bloas a velocidade efetiva do
; p=]
@ - — 1136 motor
2 P(hp) T T L2 P (kw)
§ 2 — T 1T 124 15
© i
B 105 | _ :
& - 1.0
° = — i
o B 1 ~_tos
0 0.0
o 20 40 e Q [US.GPM]
Vazéo K 41649
Tamanhos disponiveis de motores
DP(()D-KAE(;I'P(;Q TEMPERATURA .
Material MAXIMA DO CODIGO DO
G LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) | °F (C)
15 (1.1)| 104 (40) | 22XG (FM, CSA)
20 (1.5)] 131 (55) |22UG
3.0 (2.2) 104 (40) 22 XG (FM, CSA)
35 (2.6)| 131 (55) |22UG

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d |l B) sob consulta).
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kse b, KSB KRT
KRT S 40-250/ ... 3500 rpm
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 Q[IM.GPM] Tipo de rotor
0 4 8 12 16 20 24 Q [m3/h]
340 ! . . : : : 70\ )
% 19 20 25 - 96 KF&G";—/
30 - T 9/32 “ (7 mm)
10 - 225 - 86
.8 H (ft) | 15—, y— - ] - H (m) .
5 M—i " 45 Passagem livre
. . : "
§ 20 1015 20__25 1 | ! N 36
(Eﬁ #xw& %] o \ I
T 10 — r—— 3 \ 205 - 56
2 1020 - ﬁ | | . ﬁx '
< 140 saidam 45 16— \‘ 190 —] 46
1020 3 a0 Z ' Z : L] ' 2
o ‘H“\'_ 45 | o "\\ [
60
l ! \\ = - 16
20
0 40 g0 Q [US.GPM]
24
i P L 16 As curvas correspondem
m { { { . { by . .
g | a velocidade efetiva do
~§ ® _/ _______-—l" 205 12 mOtOI’
—~——
3 ] s 190
g P (hp) — | P (kw)
(] ——‘————‘-I-d.'_"_'-—-"“-.I -
S 8 170
C N——
‘% S — 150 L4
a
0 0
9 o 80 Q [US.GPM]
Vazao K 42 504/3
Tamanhos disponiveis de motores
ggI/IE(;\IT(':OIIAQ TEMPERATURA )
Material MAXIMA DO CODIGO DO
G LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C)
62 UG
104 (40 152 xg (FM, CSA)
7.5 (6.5 82 WG
140 (60) | g57G6 (FM, CsA)
82UG
104 (40) 1goxG (FM, CSA)
10 (7.5) 122 WG
140 (60) 115576 (FM, csA)
122 UG
15 (11.5)| 104 (40) |59%G (FM, CSA)
17 2 WG
20 (15 | 140 (60) 14776 (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe |, Divisdo 1, Grupos C & D

(A prova de explosao conforme norma IEC 79 (EEx d |l B) sob consulta).
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KSE m

KSB KRT

Tabela de dimensoes

KRT 40-160 - Instalagao estacionaria em pogo umido com cabo guia / mével

210
B+ "
) APTY .
C
) 60
7
.-—/.&-k‘_
'i | [
N—d
a, b 4ON.| FP2
N
B = A
L
P_ A ot
oN, & 212
210
90

Flange da curva

Rp11/2"

v

o

de saida - DN,
Instalagac movel
Flange da
bomba - DN,
Ay
4 100 ™~
2 "4
i . 40
14 —— 2 1
50 J
”-.—
_‘90
Dimensdes em mm
Hidraulica | KRT... U,X | DN; | DN, | DN; a = » ™ 3 o BOM':A 5 p ™ K | -
F 40-160/22 | 55 40
S 40-160/22 - 40 | 50 | 416 445 327 280 226 145 87 104 150 55 306 | 430 | 115
B 40-160/02 -
Dimensdes em mm
- FUNDAGAO
Hidraulica | KRT...UX [—y¢ 5 3 R ¢ s T v PESOS
F 40-160/22 40 KG
S 40-160/22 | 380 | 380 | 300 | 110 79 280 140 41KG
B 40-160/02 41KG

1) Nivel minimo para desligamento automatico
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kse b,

KSB KRT

KRT 65-200 - Instalagao estacionaria em pog¢o umido com cabo guia / mével

210
- 80
B - -
C 85— ]
'
85 B 100
4
/. : bz ——
k [_
Q-
o =l . G ] ﬁ
C
DN,
ot o ~—Oin &
1
, == ot s on,
2 / T l P ,\(}.\ 3 Rp 21/2"
= r;;} 9 IV R
‘H A A ——;1 l d Pant { '2
nf Vo, | ii5) Y
' = L | I \ /
’H | [ g Z ! oT
\M‘-I-"/
Iy Instalagao movel
Instalagao fixa Flange da curva
de saida - DN,
M16 Flange da
bomba - DN,
DN65
14
185
FUNDAGAO FLANGE DN;
DN; | A B c D E G H J [ek]| L DN; [ of | kf [ Df | zf [ OIf Norma
80 [ 250 | 200 [ 180 [ 150 [ 35 | 135 [ 125 | 14 | 12 [ 115 80 | - [ 152 [ 191 [ 4 | 18 | ANSIB16.1 125#
80 [ 138 | 160 [ 200 [ 8 | 18 | DIN EN1092-2 tipo 21 forma B-PN16
. BOMBA
H | KRT... U,X | DN1 | DN2
idrdulica u. a | az | by | b, | d | e | fy | f; | g9 | hy | K4 | | | m
F 65-200/14 | 55 | 65 | 435 [ 515 [ 410 [ 295 [ 290 [ 150 [ 155 | 165 [ 310 | 70 [ 520 [ 610 | 150
. FUNDAGAO
Hidraulica | KRT... U,X N] o [ P [R] s T ] v PESO
F 65-200/14 | 510 | 510 | 400 | 210 | 165 280 | 140 40 KG

1) Nivel minimo para desligamento automatico
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kse b,

KSB KRT

KRT 80-200 / 100-200 — Instalagao estacionaria em pogo umido com cabo guia /

movel

I T by
]
—{, 10 - 02— DN3z
B+ T = — (KRT 100-200)
c o . (Var. 00/02-KRT 80-200)
+ B 100 |
85| 4 !
e —— e — ——— H -
M ; ©a7] T |
rm . sl DN,
o [~ i g e
n by T - 2 =
| DN, oM
a i ®
v—l
SmeERS| LENER T
A Instalacao movel
n fon, A DN 3
! (Var. 01-KRT 80-200)
el
H |2
hy
Instalagao fixa (KRT 80/100-200) o
A =
zf
-
DN 2
~
o <
gf 11
Fundagédo (Dimensdes em mm) _llli_
Tamanho A B C D E G H J
80-200 300 200 220 150 40 153 140 20
100-200 310 | 200 | 220 150 45 165 140 20
Flange / curva de saida DN3 (Dimensdes em mm)
Aplicacao Var DN, DN O K¢ D¢ Zs (%) Norma
80-200 02 80 100 127 180 220 8 18 * ANSI B16.1 125# / DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN16
100-200 00 100 100 157 180 220 8 18 * ANSI B16.1 125# / DIN EN1092-2 tipo21 forma B PN16
80-200 01 80 80 127 152 - 4 20 | *ANSIB16.1 125#
80-200 00 80 80 127 160 200 8 18 DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN16
* Somente com referéncia a furagédo do flange
Dimensbes em mm
— BOMBA
Hidraulica | KRT... U,X | DN, | DN, a P b, by d P T, 5 by '3 0 m
80-200/14 490 625
FIE 80-200/24 | 80 | 80 505 640 475 395 320 210 200 235 380 100 585 705 165
80-200/34
100-200/24
F 100-200/34 110 | 100 525 660 475 395 320 210 240 250 430 125 595 720 165
Dimensdes em mm Dimensdes em mm
- FUNDAGAO Flange
Hidraulica | KRT... U,X N o P R s T v PESOS
80-200/14 84 KG DN | A | B | o | k | Dk | z
FIE 80-200/24 | 550 | 550 | 400 | 325 165 400 200 90 KG 80 138 | 180 | 138 1 160 | 17 | 2
80-200/34 95 KG
100-200/24 89 KG 100 158 | 210 | 158 | 180 18 4
F 100-200/34 550 | 550 | 400 | 325 165 400 200 B KG

(1) Nivel minimo para desligamento automatico
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kse b,

KSB KRT

KRT 40-250 - Instalagao estacionaria em pog¢o umido com cabo guia / mével

B 60
@10
B 2
EHIER
C Salsl ™
* 85 85
/—t‘ ‘!—'\
k1 @5
153 155 S
1 I b,
| = =
| 1) |
e H/ I y
| 3 _ = - 8 ) &
| [ L i
| ™ S — 8 £
[ AN E
= on, A t
(=]
] Instalagao fixa =
@18
bz
150 e
Iy
A-A
DN:z/ DNs
S o 1) ! DN
X 2
% ) I
/’ 3 - i1
BN = .
\1l/
= Vv DN4
aT
g f Instalagao movel
_Kf
Df
DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN16 *ANSI B 16.1 Classe 125/DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN16
Flange (mm) Flange (mm)
DN> o Ks Ds Zf D s DN3 gf Kt Ds Zf D s
40 88 98/110 150 4 182 50 102 123 165 4 18/202
(2) Furo oblongo 18 x 32 * somente com referéncia a furagéo do flange z; = n° furos
Dimensbes em mm
KRT...-.../... DN: | a a by by d el e hy ki I Nmin. T v Peso
Omin. (kg)
40-250/ 82 65 545 | 685 | 555 | 445 | 345 | 448 | 225 | 100 | 670 | 780 600 400 | 200 | 142
122 © . - - 157
172 | 8% |95 | 718 g | B [168
54 | £< %o [ 136
74 % iéw 545 | 685 5 5 150
114 | © 575 | 715 160

(1) Nivel minimo para desligamento automatico
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kst L. KSB KRT

KRT 100-250, 100-251 e 100-316 — Instalagao estacionaria em pog¢o umido com
cabo guia / moével

@10 B
B 60 by
ez
c L
+ 85 -
k1
]—iﬁ 165 .
f | by f @5 o~ ” DN;
| p— o -
| i __I‘ e DN3 | 165 | - - |
: b o - —
) & == U g
® | \ 4 C /Q.=H=IJ\ &
!
w3
4 L v DN,
eT

h

Instalagao movel

Instalagao fixa
@18

DN3 100-250/251/316

. min. 500

DNz2 100-250/251

DN2 Et ] Jm -

gf Df

Kf
DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN16 *ANSI B 16.1 Classe 125/DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN16
Flange (mm) Flange (mm)
Bomba tamanho DNz Of Kf Df p4 (%] |f DN3 Of Kf Df p4 (%] |f

100-316 100 | 158 | 180/191 | 225 | 8 | 18/24 " 100 158 180 220 8 18
100-250 / 251 100 | 158 180 220 | 8 16

1) Furo oblongo * somente com referéncia a furagéo do flange z; = n° furos

Nivel minimo de paradas

Dimensbes em mm

KRT...-.../... Nrmin. Peso
DN/ a4 ar b1 b, d e es hy k4 l4 Orin, (kg)

100-250/ 54 | 100 | 600 | 725 | 580 | 475 | 388 | 485 | 255 | 112 | 705 | 830 | 610 | 400 | 200 | 141

100-251/ 74 155
114 630 | 755 170
164 180
100-316/ 234 | 100 | 795 | 930 | 675 | 570 | 420 | 545 | 315 | 122 | 800 | 925 | 800 | 550 | 275 | 277
294 765 | 900 295

(1) Nivel minimo para desligamento automatico
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kse b,

KSB KRT

KRT 80-251, 80-315 - Instalagao estacionaria em pogo umido com cabo guia /

movel
c
by
@2
!
o " | DN
9 — " 2
un — ‘I
_ - U o
A-A DNp 80-251 Sy
" .,.._ED_ DNz\ﬁ(lf v DNy
T'_iE'lI R T f a7
' m+ '3_ § W Instalagio movel
4.l 1 | DN, 80-315 o DN ON3
ot w | ON, ¥ Kf (Var. O1) (Vor. 00/02)
ﬁ%( . - Lege
&2/ R
. gy (=) { . K _}._ ; 9: \J }
Kf M T ’» !{_,_.;J
Df gt 2
K f of
Flange / curva de saida DN;
Var DN, DN Of k¢ D Zs Dl Norma
02 80 100 127 180 220 8 18 * ANSI B16.1 125# / DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN16
01 80 80 127 152 4 20 * ANSI B16.1 125#
00 80 80 127 160 200 8 18 DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN16
Flange DN, / DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN16
80-251 - 80 138 152/160 | 200 4 18
80-315 - 80 138 152/160 200 4 18
* Somente com referéncia a furagao do flange
Dimensbes em mm
KRT ..o /... DN+ | ar | a2 | by | ba | d | e | e | by | ke | 1y | Nen| 7 | v |PeSO
omin. (kg)
80-251/ 74 100 | 596 | 717 | 570 | 475 | 382 | 470 | 255 76 690 | 810 | 610 | 400 | 200 | 150
114 626 | 747 165
164 175
46 596 | 717 137
66 148
96 626 | 747 160
80-315/ 122 80 640 | 745 | 565 | 470 | 355 | 465 | 250 87 685 | 805 | 600 166
172 177
232 780 | 885 | 600 | 505 | 400 720 | 840 | 720 254

(1) Nivel minimo para desligamento automatico
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KSE m

KSB KRT

KRT 150-315 — Instalagao estacionaria em pogo umido com cabo guia / mével

100

85

85

3
3
w —
] LLL af ©
0 A"
- on, A L
= =
| [=)
Instalagao fixa o
@ 18

325

DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN16

B

60

230

@5

min. 650

a2

1)

i

455

DN»

310

aT

Instalagao movel

*ANSI B 16.1 Classe 125/DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN16

Flange (mm) Flange (mm)
DN Of Kt Ds Zf a I DN3 Of K Ds Zf Dk
150 212 240 285 8 22 150 212 240 285 8 22
* somente com referéncia a furagéo do flange z; = n° furos
Dimens6es em mm
KRT...-.../[... DN; a a b, by d e . hy ki I Nmin. T v Peso
Onmin. (kg)
150-315/ 46 150 | 710 | 855 | 775 | 640 | 535 | 650 | 370 | 214 | 920 [ 1085 | 850 550 | 275 | 226
66 236
96 740 | 885 246
126 256
206 880 | 1025 317
266 850 | 995 343

(1) Nivel minimo para desligamento automatico
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KSE m

KSB KRT

KRT 200-280, 200-281 — Instalagao estacionaria em pogo umido com cabo guia

/| mével
@10
B o~ % B 60
—— N
EHIER
Cc M
* 85 -
kq c
235
b == o5
— e DN 275
— 1) 7‘
© l_!_ ..] 8
E = tH— 3 § ®l o
=
Y 7 i £
- on, A 1A
= T
. a2
Instalagao fixa % = bz
@18 e
340
hh
Hx@If
1
& v ) DNy
2 = —
r
C 1 8
-
v DN,
Df T
Instalagao movel
DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN10 ANSI B16.1 125 # / DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN10
Flange (mm) Flange (mm)
DN> o Ks Ds Zf D s DN3 gf Kt Ds Zf D s
200 266 295 340 8 22 200 268 295 340 8 22
* Somente com referéncia a furagéo z; = n° furos
Dimensbes em mm
KRT...~..J... DN; a4 ar b1 bs d e4 es h1 k4 l4 (iji.n' T V l?lf;)o
200-280/ 66 200 | 730 | 925 | 900 | 840 | 595 | 785 | 450 | 194 [1075|1245| 1100 | 900 | 390 | 320
200-281/ 96 760 | 955 330
126 340
206 900 | 1095 401
266 870 | 1065 427

(1) Nivel minimo para desligamento automatico
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KSB b. )

KSB KRT

KRT 100-401 - Instalagao estacionaria em pog¢o umido com cabo guia/ movel

U
T ez
e =N C -
165 Ormin J
i
i |
8
T2 = E
g7 E
P ;
| \.
rc:__‘ min. 1100
Zixk DIN EN 1092-2 tipo 21 forma B PN16
DN/DN;3 i Flange
4 {. N DN, o Ks Dy Z D
‘."3""._ A 100 158 180 220 8 18
IS —
[ |l N ANSI B 16.1
pLm i B 1 Classe 125
5
_..JL_ - 310 J Flange
DN3 o} Ks D¢ Z Dk
100 1578 | 191 229 8 20
Z; = Namero de furos
KRT. - Dimensoées [mm] Peso
""""" DNi | a4 az b b2 e e2 hs ki1 I Onmin [kal
100-401/ 234| 125 | 920 | 1070 | 780 | 790 | 630 | 400 125 910 1035 900 380
29 4 895 | 1045 395
354 530
50 4 1060 | 1205 | 855 985 1110 555
65 4 590
78 4 760
90 4 1245|1390 | 955 | 855 1085 1210 1100 810

1) Nivel minimo para desligamento automatico
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ks b, KSB KRT

KRT 150-401, 151-401 - Instalagao estacionaria em pog¢o umido com cabo guia
| mével

by
I c |- €2 -
= _ min. 1200 I [
‘ min. 1200
o i -
1) o
e | R i
7% ¢ ]
=l | 1 1 11
1
I 21
1325 |
600
A-A DIN EN 1092-2 tipo 21 forma B PN16
s 430 - Flange
20 - DN3 [e]3 K¢ D¢ Zs D¢
i | i JF— 1 150 | 212 | 240 | 285 8 22
I | . -
IR %2_ I ANSI B 16.1
W fir W R m—— | Classe 125
€ 1] 550 Flange
- DN3 O K Dy Zs D I
150 | 216 | 241 | 279 8 23
Z; = Namero de furos
KRT. - Dimensdes [mm] Peso
""""" DN¢ | a az b1 b2 e1 e2 h1 K+ 1 [ka]
150-401/ 504 150 | 1150 | 1310 | 940 | 840 735 450 200 620
151-401/ ~ 654 1090 | 1255 —¢55
78 4 1335 | 1495 | 1035 | 905 840
904 1190 | 1355 890
110 4 1535 | 1695 | 1055 | 925 1100
1354 1210 1375 1190
150 4 1250
206 1015 | 1175 | 905 | 840 440
266 990 | 1150 1055 | 1220 450
326 1150 | 1310 | 940 590
406 1090 1255 620
50 6 655
806 1335 | 1495 | 1035 | 905 1190 | 1355 935

1) Nivel minimo para desligamento automatico
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KSB KRT

KRT 200-330, 200-401 - Instalagao estacionaria em po¢o umido com cabo guia/

movel

a1

Cc

min. 1200

min. 1200

e

Zrxlp
DN,/DN;.

DIN EN 1092-2 tipo 21 forma B PN16

Flange
DN, Or Ky D¢ Z e
200 268 295 340 8 22
= ANSI B 16.1
e a9 Classe 125
LK Flange
D1 - DN3 9t Ky D¢ Z Dk
200 268 298 343 8 23
Z; = Namero de furos
KRT. - Dimensdes [mm] Peso
""""" DNj a1 a b1 b e1 e h1 k1 [ka]
200-330/ 504 | 250 | 1085 | 1305 | 1010 | 890 835 500 270 1190 1360 695
654 730
78 4 1270 | 1490 | 1110 | 955 900
904 | 1290 1460 970
110 4 1470 | 1690 | 1130 | 975 1185
1354 | 1310 1480 1270
206 950 | 1170 | 975 | 890 505
26 6 925 | 1147 1155 1325 530
326 1085 | 1305 | 1010 670
206 | 1190 1360 695
200-401/ 784 | 200 | 1365 | 1535 | 1060 | 905 785 450 220 1240 1410 895
904 945
1104 1565 | 1735 | 1080 | 925 1260 1430 1160
1354 1245
150 4 1300
26 6 1020 | 1190 | 925 | 840 1105 1275 505
326 1180 | 1350 | 960 1140 1310 635
406 665
506 700
806 1365 | 1535 | 1060 | 905 1240 1410 980

1) Nivel minimo para desligamento automatico
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KRT

KRT 200-500 - Instalagao estacionaria em pogo umido com cabo guia /

iy

By

movel

L [
1o

1
e
)
'y

ANSI B 16.1
Classe 125
D¢ Z; Dl
200 268 298 343 8 23
Z; = Namero de furos
KRT. - Dimensdes [mm] Peso
""""" DNj Verséo aq by d h1 k4 I I Omin [kg]
200-500/ 806 200 | 1370 1170 745 170 1345 1520 - 1350 1180
1026 1580 1190 1365 1540 1340
120 6 1450
138 6 I 1800 1300 350 1475 - 1800 1450 1720
1656 1870
200 6 2030

1) Nivel minimo para desligamento automatico
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KRT

KRT 250-370, 250-401 - Instalagao estacionaria em pog¢o umido com cabo guia /

moével
B
g |+2_c|_1 g‘
T O
I_L-_.Ez_s_.- +
. 18
i 420__“ i - b
I .
I o i—
. ‘ ~ . min.1350 P
uaiil | ‘ bi | DN3 min. 1450 _‘ . _:-.-|r w ’-
y | (L1 = I Tl Tl
. k] .
S ] A gl "
! '-*'-! N e El 1
s DN, fer i I
- 2 :
a1 ¥ ()
8| 400 | 390 | T ;
f———
h
& = DIN EN 1092-2 tipo 21 forma B PN16
A-A Z Zixlp Flange
_ 530 DN_/DN3 DN, Or Ky D¢ Z e
25 | 250 | 320 | 350 | 405 | 12 22
| ANSI B 16.1
"TI i Classe 125
L'jus! o o—L Flange
i_‘_;.._ 660 DN; Of Ks Dy Zs o
250 | 320 | 362 | 406 | 12 25
Z; = Namero de furos
KRT. - Dimensdes [mm] Peso
""""" DN a1 az b4 by e1 e h4 k4 l4 [kg]
250-370/ 784 | 250 | 1290 | 1470 | 1260 | 1055 | 990 600 280 1445 | 1645 1020
250-401/ 904 1070
110 4 1490 | 1670 | 1280 | 1075 1465 | 1665 1290
1354 1370
150 4 1480
26 6 945 | 1120 | 1160 | 990 1370 | 1570 580
326 1105 | 1285 710
_406 | 740
50 6 775
806 1290 | 1470 | 1260 | 1055 1445 | 1645 1055
108 970 | 1145|1160 | 990 1370 | 1570 540
17 8 560
218 945 | 1120 580
26 8 1105 | 1285 705

1) Nivel minimo para desligamento automatico
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KRT

KRT 300-380 - Instalagao estacionaria em pogo umido com cabo guia/ moével

lh

840

min. 1000

—

min. 1350

min. 1450

z DIN EN 1092-2 tipo 21 forma B PN16
M24x250 3 Flange
;)//Zﬁ}/{ﬂ DN, 9t Ky Dy Z D
5 ] od 300 320 400 445 12 22
9L b
RIS o A(r;1|3| B 1162.‘15
Yoo U asse
s Flange
————— b:120 DN3 O Ks D¢ Z s
300 370 432 483 12 25
Z; = Namero de furos
KRT...- Dimensbes [mm] Peso
""""" DN a1 az b4 by e1 e h4 k4 l4 [kg]
300-380 406 | 300 | 1200 | 1465 | 1240 | 1050 | 1065 625 320 1490 1715 935
506 970
806 1385 | 1650 | 1270 | 1080 1520 1745 1250
178 1060 | 1330 | 1240 | 1050 1490 1715 755
218 1035 | 1305 775
268 1200 | 1465 900
358 970

1) Nivel minimo para desligamento automatico
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KRT

KRT 300-400, 300-500 - Instalagao estacionaria em pog¢o umido com cabo guia/

movel

min. 1100

ANSI B 16.1
Classe 125
Flange
DN3 O Ks D¢ Z s
300 370 | 432 | 483 12 25
Z; = Namero de furos
KRT...- Dimensbes [mm] Peso
""""" DN Versao aq b1 d €1 h4 K1 l4 Iy Omin [kg]
300-400/ 806 300 | 1430 | 1265 830 1065 350 1515 1740 -- 1500 1350
102 6 1640 | 1285 1535 1760 1500
1206 1620
300-500/ 1026 | 300 | 1640 | 1265 790 1040 350 1515 1740 -- 1700 1580
120 6 1700
138 6 Il 1875 | 1375 1625 -~ 1920 1800 | 2000
1656 2160
2006 2320
260 6 2000 | 1425 1745 1970 1900 | 2670
3206 2970

1) Nivel minimo para desligamento automatico
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xse b.) KRT

KRT 350-420, 350-500 - Instalagao estacionaria em pog¢o umido com cabo guia/
movel

aj

600
%

@33 ANSI B 16.1
e ——— Classe 125
Dy Z 3"
533 12 29
Z; = Namero de furos
KRT.. - Dimensbes [mm] Peso
""""" DN, | Versédo aq b1 d e1 h1 k1 I I Omin [ka]
350-420/ 806 350 | 1380 | 1410 975 1160 460 1660 1930 - 1750 1500
102 6 1600 1650
120 6 1750
138 6 1l 1835 | 1475 1715 - 2030 1850 | 2050
165 6 2200
350-500/ 1386 | 350 Il 1905 | 1475 1025 1155 380 1735 - 2050 1900 | 2150
165 6 2300
200 6 2450
260 6 2010 | 1525 1785 2130 2800
320 6 3100
67 8 | 1460 | 1420 1680 1950 - 1800 1560
84 8 1670 1670
107 8 1780
126 8 1l 1890 | 1475 1735 - 2050 1900 | 2190
150 8 2380
4310 | 1460 | 1420 1680 1950 - 1800 1530
54 10 1670 1630
67 10 1730
84 10 1830

1) Nivel minimo para desligamento automatico
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KRT

kss ..

KRT 500-540 - Instalagao estacionaria em pogo umido com cabo guia

150

&
| LI"\
T ¥ @22
530 720
ol = 8 N
8 s INA
@
ki 1 'IIIJ. )
EHIERE]
o oo ol P
E o LJ o %o .
640
C
) Onmin
|
o w K X )
w oy i
2o "L UBE s T
5 |:V | i 5
4 £ e L
ol 1
=t
o)
1
ANSI B 16.1
Classe 125
Flange
DN3 O Ks D¢ Z [ah
500 585 635 | 699 20 32
Z; = Namero de furos
KRT. .- Dimensdes [mm] Peso
""""" DN, Versao aq b4 d h4 k4 I4 I Onmin [kg]
500-540/ 107 8 500 Il 1860 | 2030 1450 515 2480 -- 2960 | 2400 | 2650
126 8 2080 3060
150 8 3250
180 8 3360
2258 2140 3850
2808 4200
67 10 1860 2600
84 10 2700
107 10 2080 3050
126 10 3190

1) Nivel minimo para desligamento automatico
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KSB KRT

KRT 80-200 - Instalagao estacionaria em pog¢o umido com tubo guia

al

153

Nd3o estTd incluso no
fornecimento da KSB
' |# 2 60.3mm

1 v | . Fz /)C o
o / g 2
" | A 8 " £
=1 R E
l
DN /
! -~ 4 S
Suporte do Tubo |14 =
i}
305,5
153
] 1DN3
220 .
L[] E Fol o= = S
o Lo
M12 2 gl 8
<+ 9 &
SECCX0 E - F U@@U
B Bji 3
140 40 (Var. 00/02)
. 300
SECCAO A - A
Flange (mm)
Var. |[DN3 | of Ks Ds¢ z | s Norma
00 80 127 | 160 | 200 | 8 | 18 | DIN EN 1092-2 tipo 21 forma B PN 16
01 80 127 | 152 - 4 | 20 |* ANSIB 16.1 125#
02 100 | 127 | 180 | 220 | 8 | 18 | * ANSI B 16.1 125# / DIN EN 1092-2 tipo 21 forma B PN16

* somente com referéncia a furagéo do flange

O min Peso (kg)
KRT DN 1 | ay b1 d €1 hy K1 I N min G
14 80 | 490 | 515| 320| 400| 100| 585 | 705| 660 84
80-200 24 505 90
34 95

Dimensdes em mm

1-) Nivel minimo para desligamento automatico.
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ksB D, KSB KRT

KRT 80-251, 80-315 — Instalagao estacionaria em pog¢o umido com tubo guia

Ndo estd Incluso no
fornecimento da KSB

b |1
‘ g
# @ 2" (60.3mm)

370

o
8 3
3 <
N £
DNy 217
218 =) Vista C
Suporte” do Tubo [140 =
11
305,5
153
= DN5
[T : 220 2t
o =120
IZN E Fo 5 5
M2 | } N ) ~
ITe) ol o
SECCAOE—FQ ——— = 798
© O “ ~
‘ I
140
40
{% (Var. 00/02) (Var. O1
300
SECCAO A - A
Flange (mm)
Var. | DN3 | of Ks Dy Z Is Norma

00 80 | 127 | 160 | 200 | 8 18 | DIN EN 1092-2 tipo 21 forma B PN 16
01 80 | 127 | 152 4 20 | *ANSIB 16.1 125#

02 100 | 127 | 180 | 220 8 18 | * ANSI B 16.1 125# / DIN EN 1092-2 tipo 21 forma B PN16
* somente com referéncia a furagéo do flange

O min | Peso (kg)
KRT DN 1 a1 b1 d e h1 k1 |1 N min G

74 100 | 596 | 610 [ 382 | 70 | 76 | 690 | 810 | 720 150

114 626 165

80-251 164 175
46 596 137

66 148

122 80 655 | 605 | 355 |465| 87 | 685 | 805 | 710 166

80-315 172 177
232 780 | 640 | 400 720 | 840 | 830 254

Dimensées em mm

1-) Nivel minimo para desligamento automatico.
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KSB KRT

KRT 100-200 — Instalagao estacionaria em po¢o umido com tubo guia

Ndo estd incluso no

fornecimento da KSB
@ 2" (60.3mm)

350

3
— 3 e
QY £
N £
“”/
Suporte “do tubo 218 o
140 T
I
323,5
165
[T 220
17 J/4; ILDN3
M12.] |, | 20
E ‘
SECCAO E - F E |
0 ‘ o o
< e 9
\
140
310
SECCAO A-A
Flange (mm) — * ANSI B16.1 125# / DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN16
DN 3 Of Ks Ds Zf le
100 | 157 | 180 | 220 8 | 18
* somente com referéncia a furagao do flange.
O min Peso (kg)
KRT DN 1 a4 b1 d eq h1 k1 |1 N min G
100-200 24 110 525|510 |320|410(125| 595 | 720 700 89
34 93
Dimens6es em mm

1-) Nivel minimo para desligamento automatico.
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ksB D, KSB KRT

KRT 100-250, 100-251, 100-316 — Instalagcao estacionaria em po¢o umido com
tubo guia

B 85 85 © ' 9
¢ : ‘ | A
JV S , ‘ 1
Ndo estd incluso no - \ C
.| fornecimento da KSB ‘ T ‘
K1 _ @ 2" (60.3mm) | |
\ 1T
o1 TN — -
‘ 165 s 350 o
i | b1 : T o

B I _ f; - |
BT
]| ] Q o
| s
J1I§ £
€
\;/
Suporte “do tubo 218, =)
140 -
11
- 323,5
mRinn <—>|165
I 220
M12 ) |
4 e DN3
SECCAO E - F | el
E F )
‘ A
Ce) ‘ o o
<~ e g
/
)
140
/
B 310 R
SECCAO A-A

Flange (mm) — * ANSI B 16.1 Classe 125/DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN16
DNs | o Kt Dr |z | I
100 | 158 | 180 | 220 | 8 | 18

* somente com referéncia a furagéo do flange

O min | Peso (kg)

KRT DN 1 a1 b1 d e1 h1 k1 |1 N min G
54 100 | 600 | 620 | 388 |485| 112 | 705 | 830 | 710 141
100-250/ | 74 155
100-251 114 630 170
164 180
46 100 | 600 142
100-251 66 153
96 630 165
100-316 234 100 | 795 | 715 | 420 | 545 | 122 | 800 | 925 | 500 277
294 765 295

Dimensées em mm

1-) Nivel minimo para desligamento automatico.
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ksB D, KSB KRT

KRT 150-315 — Instalagao estacionaria em po¢o umido com tubo guia

C
‘\7 ' Ndo estd incluso no
L1l fornecimento da KSB
. @2" (60.3mm)
ki |l
|200
s |
DN3z
T (@]
- 0
o ©
b £
] E
§ o
M
Y n ©
b oy A
IYo) [s0)
= M
318 @a%
Suporte do tubo
325 =}
11
430
200
[CCT] 325

M16
P 20
SECCX0 E - F

=\
1]
| 6=
(w]
&
-

510

|
4\,}\\\\\\\_ N
21
285

27

—
=

60

550

SECCRO A-A

Flange (mm) — *ANSI B 16.1 Classe 125/DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN16
DNs | o Kt Dr |z | |
150 | 212 | 240 | 285 8 | 22

* somente com referéncia a furagéo do flange

O min | Weight (kg)
G

KRT DN 4 a1 b1 d €1 h4 K1 1 N min
46 150 | 710 | 800 | 535 650 | 214 | 920 | 1085 | 950 226
66 236
96 740 246
150-315 126 256
206 880 317
266 850 343

Dimensdes em mm

1-) Nivel minimo para desligamento automatico.
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ksB D, KSB KRT

KRT 200-280, 200-281 — Instalagao estacionaria em pogo umido com tubo
guia

120 .85
B~ o
NS o
Q
Na +d Incl
foron:cslmen:g uds: KnSOB } 508 |
[: @ 3" (89.9mm) Vista B
k1
| | |235 o
T ' O
T : ™ bl i DN3 2
c
‘Jl | et || £
_ ‘ ; L —
° \ [_T \ %:
Nl | ) o
I -
o
\ —— ©
1 #m_/_‘ ‘ { 2
3 | oN P 8
= © 1 +
- Y I A
' -
Suporte [do tubo 218 9 A
=" 340 e
11
R235, DN3
340
|
mm E F
‘ AN | EDN3
| ik !
M 16 7
S| | Vet | S| R
© / ™| ™
SECCAXO E - F é
- |
70
450
580
SECCAO A-A

Flange (mm) —* ANSI B 16.1 125# / DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN10
DN 3 Of Ks D¢ Zf le
200 | 268 | 295 | 340 | 8 | 22
* somente com referéncia a furagéo do flange

O min Peso (kg)
KRT DN 1 a1 b1 d €1 h1 k1 |1 N min G
66 200 | 730 | 535 | 595 | 785 | 194 | 1075 | 1245 | 650 320
200-280/ 19266 760 228
200-281
206 900 401
266 870 427

Dimensées em mm

1-) Nivel minimo para desligamento automatico.



KSB KRT

ionarias e seus acessorios
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ksB O.

Exemplos de instalagao de unidades estac
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	Literatura Técnica Comercial Produtos Standard KSB
	Motor Data Booklet KSB KRT
	Manual de Serviço KSB KRT
	Manual Técnico e Curvas Características KSB KRT
	Manual Técnico
	Aplicação - Descrição - Denominação - Operação

	Página 2
	Características Produto Padrão

	Página 3
	Rotores K e E
	Rotores F e S

	Campo de Aplicação - 60 Hz
	Ferro Fundido
	Rotor K
	KRT 40 / 80 / 100
	2P - K 40-250 /...
	Q x H
	Motor

	4P - K 40-250 /...
	Q x H
	Motor

	2P - K 80-315 /...
	Q x H
	Motor

	4P - K 100-251 /...
	Q x H
	Motor

	6P - K 100-251 /...
	Q x H
	Motor

	4P - K 100-316 /...
	Q x H
	Motor

	4P - K 100-401 /...
	Q x H
	Motor


	KRT 150 e 200
	6P - K 150-315 /...
	Q x H
	Motor

	4P - K 150-401 /...
	Q x H
	Motor

	6P - K 150-401 /...
	Q x H
	Motor

	4P - K 151-401 /...
	Q x H
	Motor

	6P - K 151-401 /...
	Q x H
	Motor

	6P - K 200-280 /...
	Q x H
	Motor

	6P - K 200-281 /...
	Q x H
	Motor

	4P - K 200-330 /...
	Q x H
	Motor

	6P - K 200-330 /...
	Q x H
	Motor

	4P - K 200-401 /...
	Q x H
	Motor

	6P - K 200-401 /...
	Q x H
	Motor

	6P - K 200-500 /...
	Q x H
	Motor


	KRT 250 e 300
	4P - KRT K 250-370 /...
	Q x H
	Motor

	6P - KRT K 250-370 /...
	Q x H
	Motor

	8P - KRT K 250-370 /...
	Q x H
	Motor

	6P - KRT K 250-401 /...
	Q x H
	Motor

	6P - KRT K 300-380 /...
	Q x H
	Motor

	8P - KRT K 300-380 /...
	Q x H
	Motor

	6P - KRT K 300-400 /...
	Q x H
	Motor

	6P - KRT K 300-500 /...
	Q x H
	Motor


	KRT 350 e 500
	6P - KRT K 350-420 /...
	Q x H
	Motor

	6P - KRT K 350-500 /...
	Q x H
	Motor

	8P - KRT K 350-500 /...
	Q x H
	Motor

	10P - KRT K 350-500 /...
	Q x H
	Motor

	8P - KRT K 500-540 /...
	Q x H
	Motor

	10P - KRT K 500-540 /...
	Q x H
	Motor



	Rotor E
	4P - KRT E 80-200 /...
	Q x H
	Motor

	4P - KRT E 80-251 /...
	Q x H
	Motor

	6P - KRT E 80-251 /...
	Q x H
	Motor

	4P - KRT E 100-251 /...
	Q x H
	Motor

	6P - KRT E 150-315 /...
	Q x H
	Motor

	6P - KRT E 150-401 /...
	Q x H
	Motor

	6P - KRT E 200-401 /...
	Q x H
	Motor


	Rotor F
	2P - KRT F 40-160 /...
	Q x H
	Motor

	4P - KRT F 65-200 /...
	Q x H
	Motor

	4P - KRT F 80-200 /...
	Q x H
	Motor

	4P - KRT F 100-200 /...
	Q x H
	Motor

	4P - KRT F 100-250 /...
	Q x H
	Motor

	4P - KRT F 100-316 /...
	Q x H
	Motor

	4P - KRT F 100-401 /...
	Q x H
	Motor

	6P - KRT F 150-315 /...
	Q x H
	Motor

	6P - KRT F 150-401 /...
	Q x H
	Motor


	Rotor S
	2P - KRT S 40-160 /...
	Q x H
	Motor

	2P - KRT S 40-250 /...
	Q x H
	Motor



	Materiais Especiais
	Rotor K
	2P - K 40-250 /...
	Q x H
	Motor

	4P - K 40-250 /...
	Q x H
	Motor

	2P - K 80-315 /...
	Q x H
	Motor

	4P - K 100-251 /...
	Q x H
	Motor

	4P - K 100-316 /...
	Q x H
	Motor

	6P - K 150-315 /...
	Q X H
	Motor

	6P - K 200-280 /...
	Q X H
	Motor


	Rotor F
	4P - KRT F 100-250 /...
	Q x H
	Motor

	4P - KRT F 100-316 /...
	Q x H
	Motor

	6P - KRT F 150-315 /...
	Q x H
	Motor
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	Desenho em Corte
	2 à 40 HP
	EX. KRT S 40-160 / 22 UG
	EX. KRT F 65-200 / 14 X1G
	EX. KRT E / F 80-200 E 100-200 / 34 XG
	EX. KRT E 150-315 / 20 6 WG

	> 40 À 80 HP
	> 80 HP

	Tabelas de Dimensões
	Com Cabo Guia / Móvel - Instalação Estacionária em Poço Úmido
	40-160 
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	40-250
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	65-200
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	80-200 e 100-200
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	80-251 e 80-315
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	100-250 / 100-251 / 100-316
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	100-315
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	100-401
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	150-401 e 151-401
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	200-280 e 200-281
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	200-330 e 200-401
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	200-500
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	250-370 e 250-401
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	300-380
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	300-400 e 300-500
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	350-420 e 350-500
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	500-540
	Desenho
	Tabelas de Medidas


	Com Tubo Guia - Instalação Estacionáira em Poço Úmido
	80-200
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	80-251 e 80-315
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	100-200
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	100-250 / 100-251 e 100-316
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	100-315
	Desenho
	Tabelas de Medidas

	200-280 e 200-281
	Desenho
	Tabelas de Medidas
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